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Раздел 1. Общие положения 

 

1.1. Настоящая ПООП по специальности 15.02.16 Технология машиностроения (далее – ОПОП СПО) 

разработана на основе федерального государственного образовательного стандарта среднего 

профессионального образования (ФГОС СПО) по специальности 15.02.16 Технология машиностроения, 

утвержденного Приказом Минпросвещения России от 14 июня  2022 г. № 444 (далее – ФГОС СПО). 

ОПОП определяет объем и содержание среднего профессионального образования по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения, планируемые результаты освоения образовательной программы, условия 

образовательной деятельности. 

ОПОП СПО разработана для реализации образовательной программы на базе основного  общего 

образования.  

Образовательная программа, реализуемая на базе основного общего образования, разрабатывается 

образовательной организацией на основе требований федерального государственного образовательного 

стандарта среднего общего образования и ФГОС СПО с учетом получаемой специальности и настоящей ОПОП 

СПО. 

1.2. Нормативные основания для разработки ОПОП: 

− Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. №273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации»; 

− Приказ Минпросвещения России от 08 апреля 2021 г. № 153 «Об утверждении Порядка разработки 

примерных основных образовательных программ среднего профессионального образования, проведения их 

экспертизы и ведения реестра примерных основных образовательных программ среднего профессионального 

образования»; 

− Приказ Минпросвещения России от 14 июня 2022 г. № 444 «Об утверждении федерального 

государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения»; 

− Приказ Минобрнауки России от 17.05. 2012г.  №413 «Об утверждении федерального 

государственного образовательного стандарта среднего общего образования» (зарегистрирован Министерством 

юстиции Российской Федерации 7 июня 2012года, рег. №24480) с учетом внесенных изменений   в данный 

документ, на основании соответствующих  приказов. 

− Приказ Минпросвещения  России от 24 августа 2022 г. № 762 «Об утверждении Порядка организации 

и осуществления образовательной деятельности по образовательным программам среднего профессионального 

образования; 

− Приказ Министерства Просвещения России от 8 ноября 2021 г. № 800 «Об утверждении Порядка 

проведения государственной итоговой аттестации по образовательным программам среднего 

профессионального образования» (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 7 декабря 

2021 г., регистрационный № 66211); 

− Приказ Министерства Просвещения Российской Федерации от 05 августа 2020 г. № 885/390 «О 

практической подготовки обучающихся»; 

− Приказ Минобрнауки России от 14 октября 2022 г. № 906 "Об утверждении порядка заполнения, 

учета и выдачи дипломов о среднем профессиональном образовании и их дубликатов". 

− Санитарные правила и нормы СанПиН 1.2.3685-21 «Гигиенические нормативы и требования к 

обеспечению безопасности (или) безвредности для человека факторов среды обитания», утвержденные 

постановлением Главного санитарного врача РФ от 28.01.2021г.№2 (регистрация  в Министерстве  юстиции РФ 

28.01.2021г.№62296). 

− Санитарные правила СП2.4.3648-20 «Санитарно-эпидемиологические требования к организации 

воспитания и обучения, отдыха и оздоровления детей и молодежи», утвержденными постановлением Главного 

санитарного врача РФ от 28.09.2020г.№28 (регистрация в Министерстве  юстиции РФ 18.12.2020г.№61573). 

− Приказ Минтруда России от 10.06.2021 N 397н "Об утверждении профессионального стандарта 

"Специалист по оперативному управлению механосборочным производством"; 

− Приказ Минтруда России от 18.07.2019 N 508н "Об утверждении профессионального стандарта 

"Специалист по анализу и диагностике технологических комплексов механосборочного производства"; 

− Приказ Минтруда России от 03.07.2019 N 478н "Об утверждении профессионального стандарта 

"Специалист по автоматизированному проектированию технологических процессов"; 

− Приказ Минтруда России от 29.06.2021 N 435н "Об утверждении профессионального стандарта 

"Специалист по технологиям механосборочного производства в машиностроении"; 

− Приказ Минтруда России от 02.07.2019 N 463н "Об утверждении профессионального стандарта 

"Специалист по автоматизированной разработке технологий и программ для станков с числовым программным 

управлением". 

− Устава ГАПОУ ЛО «Тихвинский промышленно-технологический техникум им. Е.И. Лебедева». 

− Письмо Департамента государственной политики в сфере среднего профессионального образования  

и  профессионального  обучения  Минпросвещения  России  «Рекомендации  по  получению  среднего  общего  
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образования  в  пределах  освоения образовательной  программы  среднего  профессионального  образования от 

01.03.2023 №05-592.  

 

1.3. Перечень сокращений, используемых в тексте ПООП: 

ФГОС СПО – федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального 

образования; 

ОПОП – основная профессиональная образовательная программа;  

ОК – общие компетенции; 

ПК – профессиональные компетенции; 

ЛР – личностные результаты; 

СГ – социально-гуманитарный цикл; 

ОП – общепрофессиональный цикл; 

П – профессиональный цикл; 

МДК – междисциплинарный курс; 

ПМ – профессиональный модуль; 

ОП – общепрофессиональная дисциплина; 

ДЭ – демонстрационный экзамен; 

ГИА – государственная итоговая аттестация. 

 

Раздел 2. Общая характеристика образовательной программы  

Квалификация, присваиваемая выпускникам образовательной программы: техник-технолог. 

Формы обучения: очная, очно-заочная, заочная. 

 Объем образовательной программы, реализуемой на базе среднего общего образования по 

квалификации: техник-технолог 

очное обучение – 5940 академических часа, срок получения образования по образовательной 

программе, реализуемой на базе основного общего образования: 3 года 10 месяцев, 

очно-заочное, ускоренное обучение – 5940 академических часа, срок получения образования по 

образовательной программе, реализуемой на базе основного общего образования: 3 года 11 месяцев. 

заочное обучение – 4464 академических часа, срок получения образования по образовательной 

программе, реализуемой на базе среднего общего образования: 3 года 2 месяца. 
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Раздел 3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника 

3.1. Области профессиональной деятельности выпускников 1  : 25 Ракетно-космическая 

промышленность, 31 Автомобилестроение, 32 Авиастроение, 40 Сквозные виды профессиональной 

деятельности в промышленности. 

3.2. Соответствие видов деятельности профессиональным модулям и присваиваемой квалификации 

Наименование видов деятельности 
Наименование 

профессиональных модулей 

Разработка технологических процессов изготовления 

деталей машин 

ПМ. 01 Разработка технологических процессов 

изготовления деталей машин 

Разработка и внедрение управляющих программ 

изготовления деталей машин в машиностроительном 

производстве 

ПМ. 02 Разработка и внедрение управляющих программ 

изготовления деталей машин в машиностроительном 

производстве 

Разработка и реализация технологических процессов в 

механосборочном производстве 

ПМ. 03 Разработка и реализация технологических 

процессов в механосборочном производстве 

Организация контроля, наладки и технического 

обслуживания оборудования машиностроительного 

производства. 

ПМ. 04 Организация контроля, наладки и технического 

обслуживания оборудования машиностроительного 

производства. 

Организация работ по реализации технологических 

процессов в машиностроительном производстве  

ПМ. 05 Организация работ по реализации 

технологических процессов в машиностроительном 

производстве  

Освоение видов работ по одной или нескольким 

профессиям рабочих, должностям служащих 

18466 слесарь механосборочных работ 

13063 контролер станочных и слесарных работ 

 

 

  

                                                           
1 Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 29 сентября 2014 г. № 667н «О 

реестре профессиональных стандартов (перечне видов деятельности)» (зарегистрирован Министерством 

юстиции Российской Федерации 19 ноября 2014 г., регистрационный № 34779). 
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Раздел 4. Планируемые результаты освоения образовательной программы 

 

4.1. Общие компетенции 

К
о

д
 к

о
м

п
е
т
е
н

ц
и

и
  

Формулировка компетенции 

 

Знания, умения 

ОК 01 Выбирать способы решения 

задач профессиональной 

деятельности применительно 

к различным контекстам 

Умения: распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или 

социальном контексте; анализировать задачу и/или проблему и выделять её 

составные части; определять этапы решения задачи; выявлять и эффективно 

искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы; 

составить план действия; определить необходимые ресурсы; 

владеть актуальными методами работы в профессиональной и смежных 

сферах; реализовать составленный план; оценивать результат и последствия 

своих действий (самостоятельно или с помощью наставника) 

Знания: актуальный профессиональный и социальный контекст, в котором 

приходится работать и жить; основные источники информации и ресурсы для 

решения задач и проблем в профессиональном и/или социальном контексте. 

алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областях; 

методы работы в профессиональной и смежных сферах; структуру плана для 

решения задач; порядок оценки результатов решения задач 

профессиональной деятельности. 

ОК 02 Использовать современные 

средства поиска, анализа и 

интерпретации информации, и 

информационные технологии 

для выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

Умения: определять задачи для поиска информации; определять 

необходимые источники информации; планировать процесс поиска; 

структурировать получаемую информацию; выделять наиболее значимое в 

перечне информации; оценивать практическую значимость результатов 

поиска; оформлять результаты поиска, применять средства информационных 

технологий для решения профессиональных задач; использовать современное 

программное обеспечение; использовать различные цифровые средства для 

решения профессиональных задач.  

Знания: номенклатура информационных источников, применяемых в 

профессиональной деятельности; приемы структурирования информации; 

формат оформления результатов поиска информации, современные средства 

и устройства информатизации; порядок их применения и программное 

обеспечение в профессиональной деятельности в том числе с использованием 

цифровых средств. 

ОК 03 Планировать и реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной сфере, 

использовать знания по 

финансовой грамотности в 

различных жизненных 

ситуациях. 

Умения: определять актуальность нормативно-правовой документации в 

профессиональной деятельности; применять современную научную 

профессиональную терминологию; определять и выстраивать траектории 

профессионального развития и самообразования; выявлять достоинства и 

недостатки коммерческой идеи; презентовать идеи открытия собственного 

дела в профессиональной деятельности; оформлять бизнес-план; 

рассчитывать размеры выплат по процентным ставкам кредитования; 

определять инвестиционную привлекательность коммерческих идей в рамках 

профессиональной деятельности; презентовать бизнес-идею; определять 

источники финансирования 

Знания: содержание актуальной нормативно-правовой документации; 

современная научная и профессиональная терминология; возможные 

траектории профессионального развития и самообразования; основы 

предпринимательской деятельности; основы финансовой грамотности; 

правила разработки бизнес-планов; порядок выстраивания презентации; 

кредитные банковские продукты 

ОК 04 Эффективно 

взаимодействовать и работать 

Умения: организовывать работу коллектива и команды; взаимодействовать с 

коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности. 
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в коллективе и команде. Знания: психологические основы деятельности коллектива, психологические 

особенности личности; основы проектной деятельности 

ОК 05 Осуществлять устную и 

письменную коммуникацию 

на государственном языке 

Российской Федерации с 

учетом особенностей 

социального и культурного 

контекста. 

Умения: грамотно излагать свои мысли и оформлять документы по 

профессиональной тематике на государственном языке, проявлять 

толерантность в рабочем коллективе 

Знания: особенности социального и культурного контекста; правила 

оформления документов и построения устных сообщений. 

ОК 06 Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать осознанное 

поведение на основе 

традиционных 

общечеловеческих ценностей, 

в том числе с учетом 

гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных отношений, 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения. 

Умения: описывать значимость своей специальности; применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

Знания: сущность гражданско-патриотической позиции, общечеловеческих 

ценностей; значимость профессиональной деятельности по специальности; 

стандарты антикоррупционного поведения и последствия его нарушения 

ОК 07 Содействовать сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, принципы 

бережливого производства, 

эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях. 

Умения: соблюдать нормы экологической безопасности; определять 

направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности по 

специальности, осуществлять работу с соблюдением принципов бережливого 

производства; организовывать профессиональную деятельность с учетом 

знаний об изменении климатических условий региона. 

Знания: правила экологической безопасности при ведении 

профессиональной деятельности; основные ресурсы, задействованные в 

профессиональной деятельности; пути обеспечения ресурсосбережения; 

принципы бережливого производства; основные направления изменения 

климатических условий региона. 

ОК 08 Использовать средства 

физической культуры для 

сохранения и укрепления 

здоровья в процессе 

профессиональной 

деятельности и поддержания 

необходимого уровня 

физической 

подготовленности. 

Умения: использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для 

укрепления здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей; 

применять рациональные приемы двигательных функций в 

профессиональной деятельности; пользоваться средствами профилактики 

перенапряжения характерными для данной специальности. 

Знания: роль физической культуры в общекультурном, профессиональном и 

социальном развитии человека; основы здорового образа жизни; условия 

профессиональной деятельности и зоны риска физического здоровья для 

специальности; средства профилактики перенапряжения. 

ОК 09 Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках. 

Умения: понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на 

известные темы (профессиональные и бытовые), понимать тексты на базовые 

профессиональные темы; участвовать в диалогах на знакомые общие и 

профессиональные темы; строить простые высказывания о себе и о своей 

профессиональной деятельности; кратко обосновывать и объяснять свои 

действия (текущие и планируемые); писать простые связные сообщения на 

знакомые или интересующие профессиональные темы 

Знания: правила построения простых и сложных предложений на 

профессиональные темы; основные общеупотребительные глаголы (бытовая 

и профессиональная лексика); лексический минимум, относящийся к 

описанию предметов, средств и процессов профессиональной деятельности; 

особенности произношения; правила чтения текстов профессиональной 

направленности 
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4.2 Профессиональные компетенции 

Виды  

деятельности 

Код и наименование 

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

ВД 1. 

Разработка технологических 

процессов изготовления 

деталей машин 

ПК 1.1. Использовать 

конструкторскую и технологическую 

документацию при разработке 

технологических процессов 

изготовления деталей машин 

 

практический опыт: применения конструкторской документации для проектирования технологических 

процессов изготовления деталей, разработки технических заданий на проектировании специальных 

технологических приспособлений, режущего и измерительного инструмента; 

умения: читать чертежи и требования к деталям служебного назначения, анализировать технологичность 

изделий, оформлять техническое задание на конструирование нестандартных приспособлений, режущего 

и измерительного инструмента; 

знания: виды конструкторской и технологической документации, требования к её оформлению, 

служебное назначение и конструктивно-технологические признаки деталей, понятие технологического 

процесса и его составных элементов; 

 ПК 1.2. Выбирать метод получения 

заготовок с учетом условий 

производства 

практический опыт: выбора вида и методов получения заготовок с учетом условий производства; 

умения: определять виды и способы получения заготовок, оформлять чертежи заготовок для 

изготовления деталей, определять тип производства; 

знания: виды и методы получения заготовок, порядок расчёта припусков на механическую обработку; 

 ПК 1.3. Выбирать методы 

механической обработки и 

последовательность 

технологического процесса 

обработки деталей машин в 

машиностроительном производстве 

практический опыт: составления технологических маршрутов изготовления деталей и проектирования 

технологических операций; 

умения: проектировать технологические операции, анализировать и выбирать схемы базирования, 

выбирать методы обработки поверхностей; 

знания: порядок расчёта припусков на механическую обработку и режимов резания, типовые 

технологические процессы изготовления деталей машин, основы автоматизации технологических 

процессов и производств; 

 ПК 1.4. Выбирать схемы базирования 

заготовок, оборудование, инструмент 

и оснастку для изготовления деталей 

машин  

практический опыт: выбора способов базирования и средств технического оснащения процессов 

изготовления деталей машин; 

умения: выбирать технологическое оборудование и технологическую оснастку: приспособления, 

режущий, мерительный и вспомогательный инструмент; 

знания: классификация баз, назначение и правила формирования комплектов технологических баз 

инструменты и инструментальные системы; 

классификация, назначение и область применения режущих инструментов; 

классификация, назначение, область применения металлорежущего и аддитивного оборудования 

 ПК 1.5. Выполнять расчеты 

параметров механической обработки 

изготовления деталей машин, в т.ч. с 

применением систем 

автоматизированного 

проектирования 

практический опыт: выполнения расчетов параметров механической обработки изготовления деталей 

машин, в т.ч. с применением систем автоматизированного проектирования 

умения: выполнять расчеты параметров механической обработки изготовления деталей машин, в т.ч. с 

применением систем автоматизированного проектирования; 

знания: методики расчета межпереходных и межоперационных размеров, припусков и допусков, 

способы формообразования при обработке деталей резанием и с применением аддитивных методов, 

методика расчета режимов резания и норм времени на операции металлорежущей обработки; 
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 ПК 1.6. Разрабатывать 

технологическую документацию по 

изготовлению деталей машин, в т.ч. с 

применением систем 

автоматизированного 

проектирования 

практический опыт: составления технологических маршрутов изготовления деталей и проектирования 

технологических операций в машиностроительном производстве; 

умения: оформлять технологическую документацию, использовать пакеты прикладных программ 

(CAD/CAM системы) для разработки конструкторской документации и проектирования технологических 

процессов механической обработки и аддитивного изготовления деталей; 

знания: основы цифрового производства, основы автоматизации технологических процессов и 

производств,  системы автоматизированного проектирования технологических процессов,  принципы 

проектирования участков и цехов, требования единой системы классификации и кодирования и единой 

системы технологической документации к оформлению технической документации для 

металлообрабатывающего и аддитивного производства,  методику проектирования маршрутных и 

операционных металлообрабатывающих и аддитивных технологий; 

ВД 2. Разработка и внедрение 

управляющих программ 

изготовления деталей машин в 

машиностроительном 

производстве 

ПК 2.1. Разрабатывать вручную 

управляющие программы для 

технологического оборудования 

практический опыт: использования базы программ для металлорежущего оборудования с числовым 

программным управлением, применения шаблонов типовых элементов изготовляемых деталей для 

станков с числовым программным управлением; 

умения: использовать справочную, исходную технологическую и конструкторскую документацию при 

написании управляющих программ, заполнять формы сопроводительной документации, рассчитывать 

траекторию и эквидистанты инструментов, их исходные точки, контуры детали; 

знания: порядок разработки управляющих программ вручную для металлорежущих станков и 

аддитивных установок, назначение условных знаков на панели управления станка, коды и правила чтения 

программ; 

ПК 2.2. Разрабатывать с помощью 

CAD/CAM систем управляющие 

программы для технологического 

оборудования 

практический опыт: разработки с помощью CAD/CAM систем управляющих программ и их перенос на 

металлорежущее оборудование, разработки и переноса модели деталей из CAD/CAM систем при 

аддитивном способе их изготовления; 

умения: выполнять расчеты режимов резания с помощью CAD/CAM систем, разрабатывать 

управляющие программы в CAD/CAM системах для металлорежущих станков и аддитивных установок, 

переносить управляющие программы на металлорежущие станки с числовым программным управлением, 

переносить модели деталей из CAD/CAM систем в аддитивном производстве; 

знания: виды современных CAD/CAM систем и основы работы в них, применение CAD/CAM систем в 

разработке управляющих программ для металлорежущих станков и аддитивных установок, порядок и 

правила написания управляющих программ в CAD/CAM системах; 

ПК 2.3. Осуществлять проверку 

реализации и корректировки 

управляющих программ на 

технологическом оборудовании 

практический опыт: разработки предложений по корректировке и совершенствованию действующего 

технологического процесса, внедрения управляющих программ в автоматизированное производство, 

контроля качества готовой продукции требованиям технологической документации; 

умения: осуществлять сопровождение настройки и наладки станков с числовым программным 

управлением, производить сопровождение корректировки управляющих программ на станках с числовым 

программным управлением, корректировать режимы резания для оборудования с числовым программным 

управлением, выполнять наблюдение за работой систем обслуживаемых станков по показаниям 

цифровых табло и сигнальных ламп, проводить контроль качества изделий после осуществления наладки, 

подналадки и технического обслуживания оборудования по изготовлению деталей машин, анализировать 

и выявлять причины выпуска продукции несоответствующего качества после проведения работ по 
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наладке, подналадке и техническому обслуживанию металлорежущего и аддитивного оборудования, 

вносить предложения по улучшению качества деталей после наладки, подналадки и технического 

обслуживания металлорежущего и аддитивного оборудования, контролировать качество готовой 

продукции машиностроительного производства; 

знания: методы настройки и наладки станков с числовым программным управлением, основы 

корректировки режимов резания по результатам обработки деталей на станке, мероприятия по 

улучшению качества деталей после наладки, подналадки и технического обслуживания металлорежущего 

и аддитивного оборудования, конструктивные особенности и правила проверки на точность 

обслуживаемых станков различной конструкции, универсальных и специальных приспособлений, 

инструментов; 

ВД 3. 

Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном 

производстве 

ПК 3.1. Разрабатывать 

технологический процесс сборки 

изделий с применением 

конструкторской и технологической 

документации 

практический опыт: проведения анализа технических условий на изделия и проверки сборочных единиц 

на технологичность; 

умения: анализировать технические условия на сборочные изделия, проверять сборочные единицы на 

технологичность при ручной механизированной сборке, поточно-механизированной и 

автоматизированной сборке, применять конструкторскую и технологическую документацию по сборке 

изделий при разработке технологических процессов сборки, разрабатывать технологические процессы 

сборки изделий в соответствии с требованиями технологической документации, рассчитывать показатели 

эффективности использования основного и вспомогательного оборудования механосборочного 

производства, учитывать особенности монтажа машин и агрегатов, определять и выбирать виды и формы 

организации сборочного процесса, организовывать производственные и технологические процессы 

механосборочного производства; 

знания: служебное назначение сборочных единиц и технические требования к ним, порядок проведения 

анализа технических условий на изделия, виды и правила применения конструкторской и 

технологической документации при разработке технологического процесса сборки изделий; 

ПК 3.2. Выбирать оборудование, 

инструмент и оснастку для 

осуществления сборки изделий 

практический опыт: выбора инструментов, оснастки, основного оборудования, в т.ч подъёмно-

транспортного для осуществления сборки изделий; 

умения: выбирать способы восстановления и упрочнения изношенных деталей и нанесения защитного 

покрытия при разработке технологического процесса, выбирать приемы сборки узлов и механизмов для 

осуществления сборки, выбирать сборочное оборудование, инструменты и оснастку, специальные 

приспособления, применяемые в механосборочном производстве, выбирать подъёмно-транспортное 

оборудование для осуществления сборки изделий; 

знания: технологичность сборочных единиц при ручной механизированной сборке, поточно-

механизированной и автоматизированной сборке, правила и порядок разработки технологического 

процесса сборки изделий, алгоритм сборки типовых изделий в цехах механосборочного производства, 

сборочное оборудование, инструменты и оснастку, специальные приспособления, применяемые в 

механосборочном производстве, подъёмно-транспортное оборудование и правила работы с ним, 

разработка технологических процессов и технологической документации сборки изделий в соответствии 

с требованиями технологической документации, расчет количества оборудования, рабочих мест и 

численности персонала участков механосборочных цехов; 
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ПК 3.3. Разрабатывать 

технологическую документацию по 

сборке изделий, в том числе с 

применением систем 

автоматизированного 

проектирования 

практический опыт: разработки технологических процессов и технологической документации сборки 

изделий в соответствии с требованиями технологической документации, расчет количества оборудования, 

рабочих мест и численности персонала участков механосборочных цехов; 

умения: использовать технологическую документацию по сборке изделий машиностроительного 

производства, соблюдать требования по внесению изменений в технологический процесс по сборке 

изделий, применять системы автоматизированного проектирования при разработке технологической 

документации по сборке изделий, проводить расчеты сборочных процессов, в т.ч. с применением систем 

автоматизированного проектирования, осуществлять техническое нормирование сборочных работ, 

рассчитывать количество оборудования, рабочих мест, производственных рабочих механосборочных 

цехов; 

знания: методы слесарной и механической обработки деталей в соответствии с производственным 

заданием с соблюдением требований охраны труда, виды и правила применения систем 

автоматизированного проектирования при разработке технологической документации сборки изделий, 

технологическую документацию по сборке изделий машиностроительного производства, порядок 

проведения расчетов сборочных процессов, в т.ч. с применением систем автоматизированного 

проектирования, структуру технически обоснованных норм времени сборочного производства; 

ПК 3.4. Реализовывать 

технологический процесс сборки 

изделий машиностроительного 

производства 

практический опыт: технического нормировании сборочных работ, сборки изделий 

машиностроительного производства на основе выбранного оборудования, инструментов и оснастки, 

специальных приспособлений, выполнения сборки и регулировки приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента; 

умения: обеспечивать точность сборочных размерных цепей, осуществлять монтаж металлорежущего 

оборудования, выбирать способы и руководить выполнением такелажных работ, осуществлять установку 

машин на фундаменты, проверять рабочие места на соответствие требованиям, определяющим 

эффективное использование оборудования, соблюдать требования техники безопасности на 

механосборочном производстве; 

знания: правила разработки спецификации участка 

ПК 3.5. Контролировать 

соответствие качества сборки 

требованиям технологической 

документации, анализировать 

причины несоответствия изделий и 

выпуска продукции низкого 

качества, участвовать в 

мероприятиях по их 

предупреждению и устранению 

практический опыт: контроля качества готовой продукции механосборочного производства, проведения 

испытаний собираемых и собранных узлов и агрегатов на специальных стендах, предупреждения, 

выявления и устранения дефектов собранных узлов и агрегатов; 

умения: контролировать качество сборочных изделий в соответствии с требованиями технической 

документации, предупреждать и устранять несоответствие изделий требованиям нормативных 

документов, выявлять причины выпуска сборочных единиц низкого качества, обеспечивать требования 

нормативной документации к качеству сборочных единиц, определять износ сборочных изделий, 

выявлять скрытые дефекты изделий; 

знания: причины и способы предупреждения несоответствия сборочных единиц требованиям 

нормативной документации, причины выпуска сборочных единиц низкого качества, основы контроля 

качества сборочных изделий и методы контроля скрытых дефектов, требования нормативной 

документации к качеству сборочных единиц и способы проверки качества сборки; 
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ПК 3.6. Разрабатывать планировки 

участков механосборочных цехов 

машиностроительного производства 

в соответствии с производственными 

задачами 

практический опыт: разработки планировок цехов; 

умения: выбирать транспортные средства для сборочных участков, размещать оборудование в 

соответствии с принятой схемой сборки, осуществлять организацию, складирование и хранение 

комплектующих деталей, вспомогательных материалов, мест отдела технического контроля и собранных 

изделий, разрабатывать спецификации участков; 

знания: принципы проектирования сборочных участков и цехов, компоновку и состав сборочных 

участков, размещение оборудования в соответствии с принятой схемой сборки, методы организации, 

складирования и хранения комплектующих деталей, вспомогательных материалов, места отдела 

технического контроля и собранных изделий; 

ВД 4. Организация контроля, 

наладки и технического 

обслуживания  

оборудования 

машиностроительного 

производства. 

ПК 4.1. Осуществлять диагностику 

неисправностей и отказов систем 

металлорежущего и аддитивного 

производственного оборудования 

практический опыт: диагностирования технического состояния эксплуатируемого металлорежущего и 

аддитивного оборудования, определения отклонений от технических параметров работы оборудования 

металлообрабатывающих и аддитивных производств; 

умения: осуществлять оценку работоспособности и степени износа узлов и элементов металлорежущего 

оборудования, оценивать точность функционирования металлорежущего оборудования на 

технологических позициях производственных участков, контрольно-измерительный инструмент и 

приспособления, применяемые для обеспечения точности функционирования металлорежущего и 

аддитивного оборудования; 

знания: причины отклонений формообразования в технической документации на эксплуатацию 

металлорежущего и аддитивного оборудования, виды контроля работы металлорежущего и аддитивного 

оборудования; 

ПК 4.2. Организовывать работы по 

устранению неполадок, отказов 

практический опыт: организации работ по устранению неисправности функционирования оборудования 

на технологических позициях производственных участков, выведения узлов и элементов 

металлорежущего и аддитивного оборудования в ремонт; 

умения: обеспечивать безопасность работ по наладке, подналадке и техническому обслуживанию 

металлорежущего и аддитивного оборудования; 

знания: нормы охраны труда и бережливого производства, в том числе с использованием SCADA систем; 

ПК 4.3. Планировать работы по 

наладке и подналадке 

металлорежущего и аддитивного 

оборудования 

практический опыт: регулировки режимов работы эксплуатируемого оборудования; 

умения: выполнять расчеты, связанные с наладкой работы металлорежущего и аддитивного 

оборудования; 

знания: правила выполнения расчетов, связанных с наладкой работы металлорежущего и аддитивного 

оборудования, методы наладки оборудования; 

ПК 4.4. Организовывать ресурсное 

обеспечение работ по наладке 

практический опыт: организации подготовки заявок, приобретения, доставки, складирования и 

хранения расходных материалов; 

умения: рассчитывать энергетические, информационные и материально-технические ресурсы в 

соответствии с производственными задачами; 

знания: основные режимы работы металлорежущего и аддитивного оборудования, требования к 

обеспечению; 
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ПК 4.5. Контролировать качество 

работ по наладке и техническому 

обслуживанию 

практический опыт: оформления технической документации на проведение контроля, наладки, 

подналадки и технического обслуживания оборудования, проведения контроля качества наладки и 

технического обслуживания оборудования; 

умения: выполнять расчеты, связанные с наладкой работы металлорежущего и аддитивного 

оборудования, оценивать точность функционирования металлорежущего оборудования на 

технологических позициях производственных участков; 

знания: объемы технического обслуживания и периодичность проведения наладочных работ 

металлорежущего и аддитивного оборудования, средства контроля качества работ по, порядок работ по 

наладке и техобслуживанию; 

ВД 5. 

Организация работ по 

реализации технологических 

процессов в 

машиностроительном 

производстве  

ПК 5.1 Планировать и осуществлять 

управление деятельностью 

подчиненного персонала 

 

практический опыт: планирования и нормирования работ машиностроительных цехов, постановки 

производственных задач персоналу, осуществляющему наладку станков и оборудования в 

металлообработке, применения технологий эффективных коммуникаций в управлении деятельностью 

подчиненного персонал, мотивации, обучении, решении конфликтных ситуаций; 

умения: организации производственного процесса, позволяющего увеличить производительность труда, 

определять потребность в персонале для организации производственных процессов; 

знания: основы производственного менеджмента, методы эффективного управления деятельностью 

структурного подразделения, основы планирования и нормирования работ машиностроительных цехов, 

методику расчета показателей эффективности использования основного и вспомогательного 

оборудования машиностроительного производства,  

ПК 5.2. Сопровождать подготовку 

финансовых документов по 

производству и реализации 

продукции машиностроительного 

производства, материально-

техническому обеспечению 

деятельности подразделения 

практический опыт: подготовки и корректировки финансовых документов по производству и 

реализации продукции машиностроительного производства; 

умения: оценивать наличие и потребность в материальных ресурсах для обеспечения производственных 

задач, формировать рабочие задания и инструкции к ним в соответствии с производственными задачами, 

рассчитывать энергетические, информационные и материально-технические ресурсы в соответствии с 

производственными задачами; 

знания: основы ресурсного обеспечения деятельности структурного подразделения, основы 

гражданского, административного, трудового и налогового законодательства в части регулирования 

деятельности структурного подразделения, виды финансовых документов и правила работы с ними при 

производстве и реализации продукции машиностроительного производства, виды автоматизированных 

систем управления и учета, правила работы с ними, стандарты антикоррупционного поведения; 

ПК 5.3. Контролировать качество 

продукции, выявлять, анализировать 

и устранять причины выпуска 

продукции низкого качества 

 

практический опыт: контроля качества продукции требованиям нормативной документации, анализа 

причин разработки, реализации и улучшения процессов системы менеджмента качества структурного 

подразделения, разработки предложений по корректировке и совершенствованию действующего 

технологического процесса; 

умения: принимать оперативные меры при выявлении отклонений от заданных параметров планового 

задания при его выполнении персоналом структурного подразделения, определять потребность в 

развитии профессиональных компетенций подчиненного персонала для решения производственных 

задач; 

знания: факторы, оказывающие воздействие на эффективность показателей ресурсосбережения, методы 
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оценки эффективности использования ресурсосберегающих технологий; 

ПК 5.4. Реализовывать 

технологические процессы в 

машиностроительном производстве с 

соблюдением требований охраны 

труда, безопасности 

жизнедеятельности и защиты 

окружающей среды, принципов и 

методов бережливого производства 

практический опыт: определения факторов, оказывающих воздействие на эффективность показателей 

ресурсосбережения, реализации методов ресурсосбережения на предприятиях машиностроения, 

обеспечения производства выполняемых работ с соблюдением норм и правил охраны труда, защиты 

жизни и сохранения здоровья человека, охраны окружающей среды, применения методов бережливого 

производства; 

умения: организовывать рабочие места в соответствии с требованиями охраны труда и бережливого 

производства в соответствии с производственными задачами, разрабатывать предложения на основании 

анализа организации передовых производств по оптимизации деятельности структурного подразделения; 

знания: правила и нормы, обеспечивающие защиту жизни и сохранение здоровья человека, управление 

безопасностью жизнедеятельности на предприятии, эффективные мероприятия по охране окружающей 

среды, применяемые в машиностроении; 

Освоение видов работ по 

одной или нескольким 

профессиям рабочих, 

должностям служащих  

 

Выполнение работ по 

профессии слесарь 

механосборочных работ 

 Умения:  

Читать и применять техническую документацию на детали машиностроительных изделий средней 

сложности с точностью размеров до 9-го квалитета 

Выполнять расчеты конусности поверхностей деталей машиностроительных изделий средней сложности 

Выбирать в соответствии с технологической документацией, подготавливать к работе слесарные, 

контрольно-измерительные инструменты и приспособления 

Использовать ручные и механизированные слесарные инструменты для опиливания и шабрения 

поверхностей заготовок деталей машиностроительных изделий средней сложности 

Использовать ручные слесарные инструменты для разметки заготовок деталей машиностроительных 

изделий средней сложности 

Использовать приспособления для гибки и правки заготовок деталей машиностроительных изделий 

средней сложности 

Опиливать плоские поверхности заготовок деталей машиностроительных изделий средней сложности 

Шабрить плоские и цилиндрические поверхности заготовок деталей машиностроительных изделий 

средней сложности 

Притирать плоские, цилиндрические и конические поверхности заготовок деталей машиностроительных 

изделий средней сложности 

Выбирать инструменты для обработки отверстий 

Сверлить, рассверливать и зенкеровать отверстия на станках и переносными механизированными 

инструментами 

Использовать кондукторы для сверления отверстий в заготовках деталей машиностроительных изделий 

средней сложности 

Выбирать технологические режимы обработки отверстий 

Выбирать инструменты для нарезания резьбы 

Нарезать наружную резьбу плашками вручную 

Нарезать внутреннюю резьбу метчиками вручную и на станках 

Использовать СОТС при сверлении и нарезании резьбы 
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Затачивать слесарные инструменты в соответствии с обрабатываемым материалом 

Выполнять статическую балансировку деталей простой конфигурации машиностроительных изделий 

средней сложности 

Использовать балансировочные станки для динамической балансировки деталей простой конфигурации 

машиностроительных изделий средней сложности 

Контролировать геометрические параметры, определять качество заточки слесарных инструментов и 

сверл 

Выявлять причины дефектов, предупреждать возможные дефекты при обработке поверхностей заготовок 

деталей машиностроительных изделий средней сложности 

Использовать стандартные контрольно-измерительные инструменты для контроля линейных размеров 

деталей машиностроительных изделий средней сложности с точностью до 9-го квалитета 

Использовать стандартные контрольно-измерительные инструменты для контроля угловых размеров 

деталей машиностроительных изделий средней сложности с точностью до 11-й степени 

Использовать контрольно-измерительные инструменты и 

приспособления для контроля точности формы и взаимного расположения поверхностей деталей 

машиностроительных изделий средней сложности с точностью до 11-й степени 

Использовать стандартные контрольно-измерительные инструменты для контроля параметров резьбовых 

поверхностей деталей машиностроительных изделий средней сложности с точностью до 6-й степени 

Контролировать шероховатость поверхностей деталей машиностроительных изделий средней сложности 

визуально-тактильным и инструментальными методами 

Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, 

промышленной и экологической безопасности 

Применять средства индивидуальной и коллективной защиты при выполнении слесарных работ 

Знания:  

Машиностроительное черчение в объеме, необходимом для выполнения работы 

Правила чтения технической документации (рабочих чертежей, технологических карт) в объеме, 

необходимом для выполнения работы 

Система допусков и посадок, квалитеты точности, параметры шероховатости 

Способы расчета конусности поверхностей деталей 

Обозначение на рабочих чертежах допусков размеров, формы и взаимного расположения поверхностей, 

шероховатости поверхностей 

Виды технологической документации, используемой в организации 

Требования к планировке, оснащению и организации рабочего места при выполнении слесарных работ 

Виды, конструкции, назначение, геометрические параметры и правила использования применяемых 

слесарных инструментов 

Марки и свойства материалов, применяемых при изготовлении деталей машиностроительных изделий 

средней сложности 

Марки и свойства инструментальных материалов 

Виды, конструкции, назначение, геометрические параметры и правила использования инструментов для 

обработки отверстий 
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Виды, конструкции, назначение, геометрические параметры и правила использования инструментов для 

нарезания резьбы 

Виды, конструкции, назначение и правила использования слесарных приспособлений 

Правила и приемы разметки деталей машиностроительных изделий средней сложности 

Способы правки деталей машиностроительных изделий средней сложности 

Способы гибки деталей машиностроительных изделий средней сложности 

Технологические методы и приемы слесарной обработки заготовок деталей машиностроительных 

изделий средней сложности 

Технологические возможности станков и механизированных инструментов для обработки отверстий 

Правила эксплуатации механизированных инструментов для обработки отверстий 

Правила эксплуатации станков для обработки отверстий 

Типовые технологические режимы обработки отверстий 

Геометрические параметры слесарных инструментов, сверл и зенкеров в зависимости от обрабатываемого 

материала 

Назначение, свойства и способы применения СОТС при сверлении, зенкеровании отверстий и нарезании 

резьбы 

Способы, правила и приемы заточки слесарных инструментов 

Устройство, правила использования и органы управления точильно-шлифовальных станков 

Способы и приемы контроля геометрических параметров слесарных инструментов и инструментов для 

обработки отверстий 

Способы и приемы статической балансировки деталей 

Устройство, правила использования и органы управления балансировочных станков 

Виды дефектов при обработке поверхностей заготовок деталей машиностроительных изделий средней 

сложности, их причины и способы предупреждения 

Способы и приемы контроля геометрических параметров деталей машиностроительных изделий средней 

сложности 

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила использования контрольно-измерительных 

инструментов для контроля линейных размеров с точностью до 9-го квалитета 

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила использования контрольно-измерительных 

инструментов для контроля угловых размеров с точностью до 11-й степени 

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила использования контрольно-измерительных 

инструментов и приспособлений для контроля точности формы и взаимного расположения поверхностей 

с погрешностью не выше 11-й степени точности 

Виды, конструкции, назначение, возможности и правила использования контрольно-измерительных 

инструментов для контроля параметров резьбовых поверхностей с точностью до 6-й степени 

Положения трудового законодательства Российской Федерации, регулирующие оплату труда, режим 

труда и отдыха 

Основы организации системы менеджмента качества организации 

Виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты при выполнении слесарных 

работ 
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Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и 

электробезопасности 

Освоение видов работ по 

одной или нескольким 

профессиям рабочих, 

должностям служащих  

 

Контроль станочных и 

слесарных работ 

 Умения:  

Читать чертежи деталей средней сложности 

Выбирать в соответствии с технологической документацией и подготавливать к работе универсальные 

контрольно-измерительные инструменты и приспособления 

Использовать универсальные контрольно-измерительные инструменты и приспособления для измерения 

и контроля линейных размеров деталей средней сложности с точностью до 8-го квалитета (с допусками 

не менее 0,005 мм) 

Использовать универсальные контрольно-измерительные инструменты и приспособления для измерения 

и контроля угловых размеров деталей средней сложности с точностью до 6-й степени точности (с 

допусками не менее 1') 

Использовать универсальные контрольно-измерительные инструменты и приспособления для измерения 

и контроля параметров резьбовых поверхностей деталей средней сложности с точностью до 5-й степени 

точности 

Использовать универсальные контрольно-измерительные инструменты и приспособления для измерения 

и контроля отклонений формы и взаимного расположения поверхностей деталей средней сложности с 

точностью до 5-й степени точности (с допуском не менее 0,005 мм) 

Контролировать шероховатость поверхностей деталей средней сложности до Ra 0,8 мкм визуально-

тактильными и инструментальными методами 

Выявлять дефекты деталей средней сложности 

Определять причины возникновения дефектов простых деталей и деталей средней сложности 

Определять вид брака деталей средней сложности 

Документально оформлять результаты контроля деталей средней сложности 

Изолировать забракованные детали 

Использовать текстовые редакторы (процессоры) для оформления результатов контроля 

Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, 

промышленной, экологической безопасности и электробезопасности 

  Знания:  

Основы машиностроительного черчения в объеме, необходимом для выполнения работы 

Правила чтения технологической документации в объеме, необходимом для выполнения работы 

Система допусков и посадок, квалитеты точности, параметры шероховатости 

Технические требования, предъявляемые к изготавливаемым деталям средней сложности 

Классификация методов контроля 

Методики измерения и контроля линейных размеров деталей средней сложности с точностью до 8-го 

квалитета (с допусками не менее 0,005 мм) 

Виды, конструкции, назначение универсальных контрольно-измерительных инструментов и 

приспособлений для измерения и контроля линейных размеров деталей средней сложности с точностью 

до 8-го квалитета (с допусками не менее 0,005 мм) 

Методики измерения и контроля угловых размеров деталей средней сложности с точностью до 6-й 
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степени точности (с допусками не менее 1') 

Виды, конструкции, назначение универсальных контрольно-измерительных инструментов и 

приспособлений для измерения и контроля угловых размеров деталей средней сложности с точностью до 

6-й степени точности (с допусками не менее 1') 

Методики измерения и контроля параметров резьбовых поверхностей деталей средней сложности с 

точностью до 5-й степени точности 

Виды, конструкции, назначение универсальных контрольно-измерительных инструментов и 

приспособлений для измерения и контроля параметров резьбовых поверхностей деталей средней 

сложности с точностью до 5-й степени точности 

Методики измерения и контроля отклонений формы и взаимного расположения поверхностей деталей 

средней сложности с точностью до 5-й степени точности (с допуском не менее 0,005 мм) 

Виды, конструкции, назначение универсальных контрольно-измерительных инструментов и 

приспособлений для измерения и контроля отклонений формы и взаимного расположения поверхностей 

деталей средней сложности с точностью до 5-й степени точности (с допуском не менее 0,005 мм) 

Методики контроля шероховатости поверхностей деталей средней сложности до Ra 0,8 мкм 

Виды, конструкции, назначение приборов для измерения и контроля шероховатости поверхностей до Ra 

0,8 мкм 

Виды дефектов простых деталей и деталей средней сложности, возможные причины их возникновения 

Виды брака деталей 

Порядок изоляции забракованных деталей 

Текстовые редакторы (процессоры): наименования, возможности и порядок работы в них 

Положения трудового законодательства Российской Федерации, регулирующие оплату труда, режим 

труда и отдыха 

Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и 

электробезопасности 
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Раздел 5. Структура образовательной программы  

5.1. Учебный план  

 

1 курс 

 

индекс Элементы учебного процесса, учебные дисциплины Распределе ние по 

семестрам 
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              5940 203 5455 1911,4 3824 282 212 584 22 6 725 74 65 

  Общеобразовательный цикл           1476 71 1309 719 590 96 40 584 22 6 725 74 65 

ОО.01 Русский язык 2         72 4 62 42 20 6 6 32 2   30 4 4 

ОО.02 Литература   2       108 7 95 57 38 6 2 32 2   63 4 7 

ОО.03 Математика 2         340 16 312 188 124 12 6 132 2 2 180 10 14 

ОО.04 Иностранный язык   2       72 2 64 10 54 6 2 32 2   32 4 2 

ОО.05 Информатика   2       108 12 90 30 60 6 2 48 2   42 4 12 

ОО.06 Физика 2         180 9 161 97 64 10 6 48 2 2 113 8 7 

ОО.07 Химия   2       72 2 64 44 20 6 2 32 2   32 4 2 

ОО.08 Биология         2 72 2 64 44 20 6 2 32 2   32 4 2 

ОО.09 История   2       136 5 125 71 54 6 2 64 2 2 61 4 3 

ОО.10 Обществознание   2       72 2 62 42 20 8 2 32 2   30 6 2 

ОО.11 География         2 72 2 62 42 20 8 2 32 2   30 6 2 

ОО.12 Физическая культура   2       72 2 70 4 66 0 2 34     36   2 

ОО.13 Основы безопасности жизнедеятельности   2       68 6 62 38 24 0 2 34     28   6 

ОО.14 Основы проектной деятельности   2       32 0 16 10 6 16 2       16 16   
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2-3 курсы 

индекс Элементы учебного 

процесса, учебные 

дисциплины 

Распределе ние по 

семестрам 

Трудоемкость при очной форме обучения, ч Распределение обязательных учебных занятий по семестрам 
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  Обязательная часть 

социально-

гуманитарного цикла  

          616 20 566 240 376 30 14 98 4 2 78 4 0 90 6 6 176 4 4 

СГЦ.01 История России   3       44 2 40 28 16 2 2 40 2 2                   

СГЦ.02 Иностранный язык в 

профессиональной 

деятельности 

  8       228 8 206 146 82 14 2 28 2   38 2   30 2 2 34 2 2 

СГЦ.03 Безопасность 

жизнедеятельности 

  6       68   68 14 54   2                   68     

СГЦ.04 Физическая культура 8         196 6 180 12 184 10 6 30     40 2   30 2 2 32     

СГЦ.05 Основы бережливого 

производства 

  6       80 4 72 40 40 4 2             30 2 2 42 2 2 

  Обязательная часть 

общепрофессионально

го цикла  

          1124 44 1020 638,4 612 60 42 270 8 0 264 24 16 178 6 6 218 16 16 

ОП.01 Инженерная графика 4         122 6 110 44 66 6 6 30     80 6 6       0     

ОП.02 Техническая механика   4       76 4 66 26 40 6 2 30     36 6 4             

ОП.03 Материаловедение 4         106 2 96 188 58 8 6 60 4   36 4 2             

ОП.04 Метрология, 

стандартизация и 

сертификация 

  3       60   60 10 36   2 60                       

ОП.05 Процессы 

формообразования и 

инструменты 

4         148 4 134 30 80 10 6 60 4   74 6 4             

ОП.06 Технология 

машиностроения 

6         138 8 122 97 73 8 6             60 2 2 62 6 6 

ОП.07 Охрана труда     6     66 2 62 44 37 2 2                   62 2 2 

ОП.08 Математика в 

профессиональной 

  4       70   68 44 41 2 2 30     38 2               
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деятельности 

ОП.09 Технология 

трудоустройства 

    8     102 6 90 71 54 6 2                         

ОП.10 Компьютерная графика 6         138 8 122 42 73 8 6             60 2 2 62 6 6 

ОП.11 Электротехника и 

электроника 

  6       98 4 90 42 54 4 2             58 2 2 32 2 2 

  Обязательная часть 

профессионального 

цикла  

          2364 68 2200 314 1886 96 116 222 6 2 458 12 8 304 8 8 442 12 12 

ПМ.01 Разработка 

технологических 

процессов изготовления 

деталей машин 

          516 6 498 62 436 12 20 90 4 2 264 8 4       144     

МДК.01

.01 

Разработка 

технологических 

процессов изготовления 

деталей машин с 

применением систем 

автоматизированного 

оборудования 

4         186 6 170 54 116 10 6 90 4 2 80 6 4             

МДК.01

.02 

Оформление 

технической 

документации по 

процессам изготовления 

деталей 

  4       42   40 8 32 2 2       40 2               

УП.01 Учебная практика   4       144   144 0 144   6       144                 

ПП.01 Производственная 

практика 

  6       144   144 0 144   6                   144     

ПМ.02 Разработка и внедрение 

управляющих программ 

изготовления деталей 

машин в 

машиностроительном 

производстве 

          270 10 250 36 214 10 18             152 4 4 98 6 6 

МДК.02

.01 

Разработка 

управляющих программ 

изготовления деталей 

машин  

6     6   198 10 178 36 142 10 6             116 4 4 62 6 6 

УП.02 Учебная практика   5       36   36 0 36   6             36           

ПП.02 Производственная 

практика 

  6       36   36 0 36   6                   36     
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ПМ.03 Разработка и реализация 

технологических 

процессов в 

механосборочном 

производстве 

          300 10 280 42 238 10 18             152 4 4 128 6 6 

МДК.03

.01 

Разработка и реализация 

технологических 

процессов в 

механосборочном 

производстве 

6     6   228 10 208 42 166 10 6             116 4 4 92 6 6 

УП.03 Учебная практика   5       36   36 0 36   6             36           

ПП.03 Производственная 

практика 

  6       36   36 0 36   6                   36     

ПМ.04 Организация контроля, 

наладки и технического 

обслуживания 

оборудования 

машиностроительного 

производства 

          372 16 336 42 294 20 18                         

МДК.04

.01 

Контроль, наладка и 

техническое 

обслуживание 

сборочного 

оборудования 

8         228 16 192 42 150 20 6                         

УП.04 Учебная практика   7       36   36 0 36   6                         

ПП.04 Производственная 

практика 

  8       108   108 0 108   6                         

ПМ.05 Организация работ по 

реализации 

технологических 

процессов в 

машиностроительном 

производстве 

          498 22 438 98 340 38 20                         

МДК.05

.01 

Планирование, 

организация и контроль 

деятельности 

подчиненного 

персонала 

8     8   280 18 234 44 190 28 6                         

МДК.05

.02 

Психология общения     8     110 4 96 18 78 10 2                         

УП.05 Учебная практика   7       72   72 36 36   6                         

ПП.05 Производственная 

практика 

  8       36   36 0 36   6                         
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ПМ.06 Освоение видов работ 

по одной или 

нескольким профессиям 

рабочих, должностям 

служащих 

          408 4 398 34 364 6 22 132 2 0 194 4 4 0 0 0 72 0 0 

МДК.06

.01 

Выполнение работ по 

профессии слесарь 

механосборочных работ 

    4     140 2 134 26 108 4 2 60 2   74 2 2             

МДК.06

.02 

Выполнение работ по 

профессии контроль 

станочных и слесарных 

работ 

    4     44 2 40 8 32 2 2       40 2 2             

УП.06 Учебная практика   4       152   152 0 152   12 72     80                 

ПП.06 Производственная 

практика 

  6       72   72 0 72   6                   72     

  Военные сборы           48       48                       48     

  Преддипломная 

практика 

  8       144   144   144                             

  Государственная 

итоговая аттестация 

          216   216   216                             

                          

индекс Элементы учебного процесса, 
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ОО.14 Основы проектной деятельности   2       32 0 16 10 6 16 2             

  Обязательная часть социально-

гуманитарного цикла  

          616 20 566 240 376 30 14 82 0 4 42 12 4 

СГЦ.01 История России   3       44 2 40 28 16 2 2             

СГЦ.02 Иностранный язык в 

профессиональной деятельности 

  8       228 8 206 146 82 14 2 54   2 22 6 2 

СГЦ.03 Безопасность жизнедеятельности   6       68   68 14 54   2             

СГЦ.04 Физическая культура 8         196 6 180 12 184 10 6 28   2 20 6 2 

СГЦ.05 Основы бережливого производства   6       80 4 72 40 40 4 2             

  Обязательная часть 

общепрофессионального цикла  

          1124 44 1020 638 612 60 42 54 0 2 36 6 4 



23 

 

ОП.01 Инженерная графика 4         122 6 110 44 66 6 6             

ОП.02 Техническая механика   4       76 4 66 26 40 6 2             

ОП.03 Материаловедение 4         106 2 96 188 58 8 6             

ОП.04 Метрология, стандартизация и 

сертификация 

  3       60   60 10 36   2             

ОП.05 Процессы формообразования и 

инструменты 

4         148 4 134 30 80 10 6             

ОП.06 Технология машиностроения 6         138 8 122 97 73 8 6             

ОП.07 Охрана труда     6     66 2 62 44 37 2 2             

ОП.08 Математика в профессиональной 

деятельности 

  4       70   68 44 41 2 2             

ОП.09 Технология трудоустройства     8     102 6 90 71 54 6 2 54   2 36 6 4 

ОП.10 Компьютерная графика 6         138 8 122 42 73 8 6             

ОП.11 Электротехника и электроника   6       98 4 90 42 54 4 2             

  Обязательная часть 

профессионального цикла  

          2364 68 2200 314 1886 96 116 416 28 26 358 30 12 

ПМ.01 Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машин 

          516 6 498 62 436 12 20             

МДК.01

.01 

Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машин с применением систем 

автоматизированного оборудования 

4         186 6 170 54 116 10 6             

МДК.01

.02 

Оформление технической 

документации по процессам 

изготовления деталей 

  4       42   40 8 32 2 2             

УП.01 Учебная практика   4       144   144 0 144   6             

ПП.01 Производственная практика   6       144   144 0 144   6             

ПМ.02 Разработка и внедрение управляющих 

программ изготовления деталей 

машин в машиностроительном 

производстве 

          270 10 250 36 214 10 18             

МДК.02

.01 

Разработка управляющих программ 

изготовления деталей машин  

6     6   198 10 178 36 142 10 6             

УП.02 Учебная практика   5       36   36 0 36   6             

ПП.02 Производственная практика   6       36   36 0 36   6             

ПМ.03 Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве 

          300 10 280 42 238 10 18             

МДК.03

.01 

Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве 

6     6   228 10 208 42 166 10 6             

УП.03 Учебная практика   5       36   36 0 36   6             
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ПП.03 Производственная практика   6       36   36 0 36   6             

ПМ.04 Организация контроля, наладки и 

технического обслуживания 

оборудования машиностроительного 

производства 

          372 16 336 42 294 20 18 148 10 12 188 10 4 

МДК.04

.01 

Контроль, наладка и техническое 

обслуживание сборочного 

оборудования 

8         228 16 192 42 150 20 6 112 10 12 80 10 4 

УП.04 Учебная практика   7       36   36 0 36   6 36           

ПП.04 Производственная практика   8       108   108 0 108   6       108     

ПМ.05 Организация работ по реализации 

технологических процессов в 

машиностроительном производстве 

          498 22 438 98 340 38 20 268 18 14 170 20 8 

МДК.05

.01 

Планирование, организация и 

контроль деятельности подчиненного 

персонала 

8     8   280 18 234 44 190 28 6 140 12 14 94 16 4 

МДК.05

.02 

Психология общения     8     110 4 96 18 78 10 2 56 6   40 4 4 

УП.05 Учебная практика   7       72   72 36 36   6 72           

ПП.05 Производственная практика   8       36   36 0 36   6       36     

ПМ.06 Освоение видов работ по одной или 

нескольким профессиям рабочих, 

должностям служащих 

          408 4 398 34 364 6 22             

МДК.06

.01 

Выполнение работ по профессии 

слесарь механосборочных работ 

    4     140 2 134 26 108 4 2             

МДК.06

.02 

Выполнение работ по профессии 

контроль станочных и слесарных 

работ 

    4     44 2 40 8 32 2 2             

УП.06 Учебная практика   4       152   152 0 152   12             

ПП.06 Производственная практика   6       72   72 0 72   6             

  Военные сборы           48       48                 

  Преддипломная практика   8       144   144   144           144     

  Государственная итоговая аттестация           216   216   216           216     
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5.2. Календарный учебный график  

5.2.2. По программе подготовки специалистов среднего звена 

1 курс. 1 семестр. 

  

И
н

д
ек

с
 

  

  

  

Компоненты программы 

  

  

  

ПН сентябрь   ПН октябрь   ПН ноябрь   ПН декабрь   ПН январь     

                                        

Порядковые номера недель учебного года                       Всего 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19   

Номера календарных недель                             

36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 1 2   

СГ.00 Социально-гуманитарный цикл 8 10 8 10 8 10 8 8 8 8 8 8 10 10 0 0 0     122 

СГ.01 История России 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 4           30 

СГ.02 
Иностранный язык в профессиональной 

деятельности 
2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2           28 

СГ.04 Физическая культура 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2           28 

СГ.05 Основы бережливого производства 2 4 2 4 2 4 2 2 2 2 2 2 4 2           36 

ОП. 00 Общепрофессиональный  цикл  10 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 16 0 0 0     170 

ОП. 01 Инженерная графика 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 4           30 

ОП. 02 Техническая механика 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 4           30 

ОП. 03 Материаловедение 2 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4           54 

ОП. 06 Технология машиностроения 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4           56 

П.00 Профессиональный цикл 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 10 0 36 36     186 

ПМ. 01 
Разработка технологических процессов 

изготовления деталей машин 
8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 10 0 36 36     186 

МДК.01.01 

Разработка технологических процессов 

изготовления деталей машин с применением 

систем автоматизированного проектирования 

4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4           56 

МДК.01.02 
Оформление технологической документации по 

процессам изготовления деталей машин 
4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 6           58 

УП. 01 Учебная практика                               36       36 

ПП. 01 Производственная практика                                 36     36 

В.00 
Вариативная часть образовательной 

программы 
10 6 8 6 8 6 8 8 8 8 8 8 6 0 0 0 0     98 

П.00 Промежуточная аттестация                             36         36 
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1 курс. 2 семестр. 

  

И
н

д
ек

с
 

  
  

  

Компоненты программы 

  

  

  

  ПН февраль   ПН март   ПН апрель   ПН май       ПН июнь     ПН 

Всего 

часов 

                                                

Порядковые номера недель учебного года 

20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 

Номера календарных недель 

3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 

О.00 
Обязательная часть 

образовательной программы 
                                                  

СГ.00 
Социально-гуманитарный 

цикл 
8 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 8 8 8 0 0 0 0 128 

СГ.01 История России 2 2   2   2   2   2   2   2   2   2 2 2         24 

СГ.02 
Иностранный язык в 

профессиональной деятельности 
2   2   2   2   2   2   2   2   2 2 2 2         24 

СГ.03 Безопасность жизнедеятельности 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2         40 

СГ.04 Физическая культура 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2         40 

ОП. 00 Общепрофессиональный  цикл  14 14 14 14 12 14 12 14 12 14 14 16 14 16 14 16 16 16 16 20 0 0 0 0 292 

ОП. 01 Инженерная графика 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 4         42 

ОП. 02 Техническая механика 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 4         42 

ОП. 04 
Метрология, стандартизация и 

сертификация 
2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 4 4 2 4 2 4 2 4 4 4         54 

ОП. 05 
Процессы формообразования и 

инструменты 
4 4 4 4 2 4 2 4 2 4 2 4 4 4 4 4 4 4 4 4         72 

ОП. 06 Технология машиностроения 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 4 4 4         46 

ОП. 08 
Математика в профессиональной 

деятельности 
2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 4               36 

П.00 Профессиональный цикл 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 8 8 8 8 8 8 8 0 36 36 36 242 

ПМ. 01 

Разработка технологических 

процессов изготовления 

деталей машин 

6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 8 8 8 8 8 8 8 0 36 36 36 242 

МДК.01.01 

Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машин с применением систем 

автоматизированного 

проектирования 

4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 4 4 4 4 4 4 4         68 

МДК.01.02 

Оформление технологической 

документации по процессам 

изготовления деталей машин 

2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 4 4 4 4 4 4         66 

УП. 01 Учебная практика                                           36     36 

ПП. 01 Производственная практика                                             36 36 72 

В.00 Вариативная часть 8 10 10 10 12 10 12 10 12 10 10 8 10 6 8 6 6 4 4 0         166 
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образовательной программы 

П.00 Промежуточная аттестация                                         36       36 

 

2 курс. 1 семестр. 

  

И
н

д
ек

с
 

   Компоненты программы 

   

ПН сентябрь   ПН октябрь   ПН ноябрь   ПН декабрь   ПН январь   

Всего 

часов 

                                      

Порядковые номера недель учебного года                       

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 

Номера календарных недель                           

36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 1 2 

О.00 Обязательная часть образовательной программы                                         

СГ.00 Социально-гуманитарный цикл 6 6 6 6 6 8 6 8 6 8 6 12 0 0 0 0 0     84 

СГ.02 Иностранный язык в профессиональной деятельности 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 4               26 

СГ.03 Безопасность жизнедеятельности 2 2 2 2 2 4 2 4 2 4 2 4               32 

СГ.04 Физическая культура 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 4               26 

ОП. 00 Общепрофессиональный  цикл  4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 2 4 0 0 0 0 0     36 

ОП. 08 Математика в профессиональной деятельности 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 2 4               36 

П.00 Профессиональный цикл 20 16 20 16 20 16 20 16 20 16 20 18 0 36 36 36 36     362 

ПМ. 02 

Разработка и внедрение управляющих программ 

изготовления деталей машин в 

машиностроительном производстве 

14 12 14 12 14 12 14 12 14 12 14 12 0 36 36 36 36     300 

МДК.02.01 
Разработка управляющих программ изготовления 

деталей машин  
14 12 14 12 14 12 14 12 14 12 14 12               156 

УП. 02 Учебная практика                           36 36         72 

ПП. 02 Производственная практика                               36 36     72 

ПМ. 03 
Разработка и реализация технологических 

процессов в механосборочном производстве 
6 4 6 4 6 4 6 4 6 4 6 6 0 0 0 0 0     62 

МДК.03.01 
Разработка и реализация технологических процессов в 

механосборочном производстве 
6 4 6 4 6 4 6 4 6 4 6 6               62 

УП. 03 Учебная практика                                       0 

ПП. 03 Производственная практика                                       0 

В.00 Вариативная часть образовательной программы 6 12 6 12 6 10 6 10 6 10 8 2 0 0 0 0 0     94 

П.00 Промежуточная аттестация                         36             36 
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2 курс. 2 семестр. 

  

И
н

д
ек

с
 

  
 

 

Компоненты программы 

 

 

  ПН февраль   ПН март   ПН апрель   ПН май       ПН июнь     ПН 

Всего 

часов 

                                                

Порядковые номера недель учебного года 

20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 

Номера календарных недель 

3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 

О.00 
Обязательная часть 

образовательной программы 
                                                  

СГ.00 
Социально-гуманитарный 

цикл 
4 4 4 4 4 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 4 4 6 0 0 0 0 0 68 

СГ.02 

Иностранный язык в 

профессиональной 

деятельности 

2 2 2 2 2 2   2   2   2   2   2 2 2 2           28 

СГ.04 Физическая культура 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 4           40 

ОП. 00 
Общепрофессиональный  

цикл  
2 2 0 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 0 0 0 0 0 36 

ОП. 07 Охрана труда 2 2   2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2           36 

П.00 Профессиональный цикл 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 6 4 4 4 0 36 36 36 36 222 

ПМ. 03 

Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном 

производстве 

4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 6 4 4 4 0 36 36 36 36 222 

МДК.03.01 

Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве 

4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 6 4 4 4           78 

УП. 03 Учебная практика                                         36 36     72 

ПП. 03 Производственная практика                                             36 36 72 

В.00 
Вариативная часть 

образовательной программы 
26 26 28 26 26 26 28 26 28 26 28 26 28 26 28 24 26 26 24 0 0 0 0 0 502 

П.00 Промежуточная аттестация                                       36         36 
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3 курс. 1 семестр 

  

И
н

д
ек

с
 

  
 

 

Компоненты программы 

 

 

ПН сентябрь   ПН октябрь   ПН ноябрь   ПН декабрь   ПН январь   

Всего 

часов 

                                      

Порядковые номера недель учебного года                     

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 

Номера календарных недель                           

36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 1 2 

О.00 Обязательная часть образовательной программы                                         

СГ.00 Социально-гуманитарный цикл 4 2 4 2 4 2 4 4 4 4 4 6 0 0 0 0 0     44 

СГ.02 Иностранный язык в профессиональной деятельности 2   2   2   2 2 2 2 2 2               18 

СГ.04 Физическая культура 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 4               26 

П.00 Профессиональный цикл 16 16 16 18 16 18 16 18 16 18 16 16 0 36 36 36 36     344 

ПМ.04 

Организация контроля, наладки и технического 

обслуживания Оборудования 

машиностроительного производства. 

10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 0 36 36 36 36     264 

МДК.04.01 
Контроль, наладка, подналадка и техническое 

обслуживание сборочного оборудования 
10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10               120 

УП. 04 Учебная практика                           36 36         72 

ПП. 04 Производственная практика                               36 36     72 

ПМ.05 

Организация работ по реализации 

технологических процессов в 

машиностроительном производстве  

6 6 6 8 6 8 6 8 6 8 6 6 0 0 0 0 0     80 

МДК.05.01 
Планирование, организация и контроль деятельности 

подчиненного персонала 
6 6 6 8 6 8 6 8 6 8 6 6               80 

УП. 05 Учебная практика                                       0 

ПП. 05 Производственная практика                                       0 

  Практика по профилю специальности                                        0 

В.00 Вариативная часть образовательной программы 16 18 16 16 16 16 16 14 16 14 16 14 0 0 0 0 0     188 

П.00 Промежуточная аттестация                         36             36 
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3 курс.  2 семестр. 

  

И
н

д
ек

с
 

  
 

 

Компоненты программы 

 

 

  ПН февраль   ПН март   ПН апрель   ПН май       ПН июнь         

Всего 

часов 

                                                  

Порядковые номера недель учебного года 

20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43  44 

Номера календарных недель 

3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 27 28 

О.00 

Обязательная часть 

образовательной 

программы 

                                                    

СГ.00 
Социально-гуманитарный 

цикл 
4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 40 

СГ.02 

Иностранный язык в 

профессиональной 

деятельности 

2 2 2 2 2 2 2 2 2 2                               20 

СГ.04 Физическая культура 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2                               20 

П.00 Профессиональный цикл 8 6 8 6 8 6 8 6 8 8 0 36 36 36 36 36 36 36 36 0 0 0 0 0 0 360 

ПМ.05 

Организация работ по 

реализации 

технологических процессов 

в машиностроительном 

производстве  

8 6 8 6 8 6 8 6 8 8 0 36 36 36 36 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 216 

МДК.05.01 

Планирование, организация и 

контроль деятельности 

подчиненного персонала 

8 6 8 6 8 6 8 6 8 8                               72 

УП. 05 Учебная практика                       36 36                         72 

ПП. 05 Производственная практика                           36 36                     72 

  
Практика по профилю 

специальности  
                              36 36 36 36             144 

В.00 

Вариативная часть 

образовательной 

программы 

24 26 24 26 24 26 24 26 24 24 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 248 

П.00 Промежуточная аттестация                     36                             36 

ГИА.00 
Государственная итоговая 

аттестация 
                                      36 36 36 36 36 36 216 
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4 курс 1 семестр 

 
  Элементы учебного процесса, учебные дисциплины 4 курс 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 

К
о

н
су

л
ь
та

ц
и

и
  

С
ам

о
ст

о
я
те

л
ь
н

ая
 

р
аб

о
та

 

И
то

го
 з

а 
1
 с

ем
 

1 семестр 

17 нед 

2 семестр  

24 нед 

 1 семестр 

        1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 

СГЦ.02 Иностранный язык в профессиональной деятельности 56 30 4 4 4 4 4 4 4 4 4 2 4 4 4 4         2 56 

СГЦ.04 Физическая культура 30 28 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2         2 30 

ОП.09 Технология трудоустройства 56 46 4 4 4 4 4 4 4 4 4 2 4 4 4 4         2 56 

МДК.04.01 Контроль, наладка и техническое обслуживание 

сборочного оборудования 

134 94 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8       10 12 134 

УП.04 Учебная практика 36 0                             36         36 

ПП.04 Производственная практика 0 108                                       0 

МДК.05.01 Планирование, организация и контроль деятельности 

подчиненного персонала 

166 114 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10       12 14 166 

МДК.05.02 Психология общения 62 48 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4       6   62 

УП.05 Учебная практика 72 0                               36 36     72 

ПП.05 Производственная практика 0 36                                       0 

ППД Преддипломная практика 0 144                                       0 

ГИА Производственная практика 0 216                                       0 

  Всего часов обучения 612 864 32 32 32 32 32 32 32 32 32 28 32 32 32 32 36 36 36 28 32 552 

  Самостоятельная работа студента     2 2 2 2 2 2 2 2 2 6 2 2 2 2           32 

  Консультации     2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2           28 

        36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 28 32 612 
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4 курс 2 семестр 

 

  Элементы учебного 

процесса, учебные 

дисциплины 

18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 К
о

н
су

л
ь
т

ац и
и

  

С
а

м
о
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я
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л
ь
н
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р
аб

о
та

 

И
т

о
го

 

за
 

2
 

се м
 

А
т

те
с

та
ц

и
я
 

2 семестр 
    

        1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 
    

СГЦ.02 Иностранный язык в 

профессиональной 

деятельности 

    2 2 2 2 2 2 2 2 2 4                             6 2 30 ДЗ 

СГЦ.04 Физическая культура     2 2 2 2 2 2 2 2 2 2                             6 2 28 Э 

ОП.09 Технология 

трудоустройства 

    4 4 4 4 4 4 2 4 2 4                             6 4 46 З 

МДК.04.01 Контроль, наладка и 

техническое 

обслуживание 

сборочного 

оборудования 

    8 8 8 8 8 8 8 8 8 8                             10 4 94 Э 

УП.04 Учебная практика                                                         0   

ПП.04 Производственная 

практика 

                        36 36 36                           108   

МДК.05.01 Планирование, 

организация и 

контроль 

деятельности 

подчиненного 

персонала 

    10 10 10 10 10 10 8 10 8 8                             16 4 114 К/Р,Э 

МДК.05.02 Психология общения     4 4 4 4 4 4 4 4 4 4                             4 4 48 З 

УП.05 Учебная практика                                                         0   

ПП.05 Производственная 

практика 

                              36                         36   

ППД Преддипломная 

практика 

                                36 36 36 36                 144 ДЗ 

ГИА Производственная 

практика 

                                        36 36 36 36 36 36     216 ДЭ, ДР 

  Всего часов обучения     30 30 30 30 30 30 26 30 26 30 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 48 20 864   

  Самостоятельная 

работа студента 

    2 2 2 2 2 2 2 2 2 2                                 20   

  Консультации     4 4 4 4 4 4 8 4 8 4                                 48   

        36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 48 20 932 
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5.2.3 Учебный план заочной формы обучения 

 

 

   

индекс 
Элементы учебного 
процесса, учебные 

дисциплины 

Распределе ние по семестрам Трудоемкость при очной форме обучения, ч Распределение обязательных учебных занятий по семестрам 
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              4464                                     

  

Обязательная часть 

социально-

гуманитарного цикла  

          690 628 62 0 0 0 0 12   88 10   88 14 0 138 12 0 136 

СГЦ.01 История России   2     2 46 36 10         6   18 4   18             

СГЦ.02 

Иностранный язык в 

профессиональной 

деятельности 

  2,4,6     2,4 

236 212 24         4   36 4   36 4   36 4   36 

СГЦ.03 
Безопасность 
жизнедеятельности 

  4       
68 62 6                     4   32 2   30 

СГЦ.04 Физическая культура   6       248 236 12         2   40 2   40 2   40 2   40 

СГЦ.05 
Основы бережливого 

производства 
  4       

92 82 10                     6   42 4   40 

  

Обязательная часть 

общепрофессионального 

цикла  

          1208 1028 180 0 0     

64   304 58   296 

22 0 149 18 0 151 

ОП.01 Инженерная графика 2         122 94 28         14   48 14   46             

ОП.02 Техническая механика   2       76 60 16         8   30 8   30             

ОП.03 Материаловедение 2         106 90 16         8   46 8   44             

ОП.04 
Метрология, 
стандартизация и 

сертификация 

  2       

60 46 14         8   24 6   22             

ОП.05 
Процессы 
формообразования и 

инструменты 

2         

128 112 16         8   56 8   56             

ОП.06 
Технология 

машиностроения 
2         

150 128 22         12   64 10   64             

ОП.07 Охрана труда     4     78 68 10                     6   34 4   34 
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ОП.08 

Математика в 

профессиональной 

деятельности 

  2       

70 60 10         6   30 4   30             

ОП.09 Экономика организации           160 144 16                                 

ОП.10 Компьютерная графика 4         154 134 20                     10   68 10   66 

ОП.11 
Электротехника и 

электроника 
  4       

104 92 12                     6   46 6   46 

  

Обязательная часть 

профессионального 

цикла  

          2206 1290 188 0 728 0 0 0 0 0 0 0 0 20 0 114 50 0 236 

ПМ.01 

Разработка 

технологических 

процессов изготовления 
деталей машин 

          408 172 56 0 180 0 0 

            

          94 

МДК.01.01 

Разработка 

технологических 
процессов изготовления 

деталей машин с 

применением систем 
автоматизированного 

оборудования 

4     4   

186 146 40                     20   74 20   72 

МДК.01.02 

Оформление технической 
документации по 

процессам изготовления 

деталей 

  4       

42 26 16                     8   14 8   12 

УП.01 Учебная практика   4       144   0   144                           144 

ПП.01 
Производственная 

практика 
  4       

36   0   36                           36 

ПМ.02 

Разработка и внедрение 

управляющих программ 

изготовления деталей 
машин в 

машиностроительном 

производстве 

          286 194 20 0 72 0 0 

                        

МДК.02.01 

Разработка управляющих 

программ изготовления 

деталей машин  

6         

214 194 20                                 

УП.02 Учебная практика   5       36   0   36         36                   

ПП.02 
Производственная 
практика 

  6       
36   0   36               36             

ПМ.03 

Разработка и реализация 

технологических 

процессов в 
механосборочном 

производстве 

          322 226 24 0 72 0 0 

                        

МДК.03.01 

Разработка и реализация 

технологических 
процессов в 

6         

250 226 24                                 
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механосборочном 

производстве 

УП.03 Учебная практика   5       36   0   36                     36       

ПП.03 
Производственная 

практика 
  6       

36   0   36                           36 

ПМ.04 

Организация контроля, 
наладки и технического 

обслуживания 

оборудования 
машиностроительного 

производства 

          370 202 24 0 144 0 0 

                        

МДК.04.01 

Контроль, наладка и 

техническое 

обслуживание сборочного 

оборудования 

8         

226 202 24                                 

УП.04 Учебная практика   7       36   0   36                     72       

ПП.04 
Производственная 

практика 
  8       

108   0   108                           144 

ПМ.05 

Организация работ по 

реализации 

технологических 
процессов в 

машиностроительном 

производстве 

          448 346 30 0 72 0 0 

                        

МДК.05.01 

Планирование, 
организация и контроль 

деятельности 

подчиненного персонала 

6     6   

262 244 18                                 

МДК.05.02 Психология общения     6     114 102 12                                 

УП.05 Учебная практика   5       36   0   36                             

ПП.05 
Производственная 
практика 

  6       
36   0   36                             

ПМ.06 

Освоение видов работ по 

одной или нескольким 
профессиям рабочих, 

должностям служащих 

          372 150 34 0 188 0 0 

            

8 0 134 8 0 142 

МДК.06.01 

Выполнение работ по 

профессии слесарь 
механосборочных работ 

    4     
140 124 16                     8   62 8   62 

МДК.06.02 

Выполнение работ по 

профессии контроль 
станочных и слесарных 

работ 

    6     

44 26 18                                 

УП.06 Учебная практика   4       152   0   152                     72     80 

ПП.06 
Производственная 

практика 
  6       

36   0   36                             
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  Военные сборы                                                 

  Преддипломня практика   7       144   144   144                             

  
Государственная итоговая 
аттестация           216   216   216                             

                            76     68     74     70     

 

3-4 курсы    

 

индекс 

Элементы учебного 

процесса, учебные 

дисциплины 

Распределе ние по семестрам Трудоемкость при очной форме обучения, ч Распределение обязательных учебных занятий по семестрам 
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              4464                                     

  
Обязательная часть 

социально-гуманитарного 

цикла  

          690 628 62 0 0 0 0 6 0 76 6 0 68 0 0 0 0 0 0 

СГЦ.01 История России   2     2 46 36 10                                 

СГЦ.02 

Иностранный язык в 

профессиональной 

деятельности 

  2,4,6     2,4 

236 212 24         4   36 4   32             

СГЦ.03 
Безопасность 
жизнедеятельности 

  4       
68 62 6                                 

СГЦ.04 Физическая культура   6       248 236 12         2   40 2   36             

СГЦ.05 
Основы бережливого 

производства 
  4       

92 82 10                                 

  

Обязательная часть 

общепрофессионального 

цикла  

          1208 1028 180 0 0     8 0 72 8 0 72 0 0 0 0 0 0 

ОП.01 Инженерная графика 2         122 94 28                                 

ОП.02 Техническая механика   2       76 60 16                                 

ОП.03 Материаловедение 2         106 90 16                                 

ОП.04 

Метрология, 

стандартизация и 
сертификация 

  2       
60 46 14                                 

ОП.05 

Процессы 

формообразования и 
инструменты 

2         
128 112 16                                 
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ОП.06 
Технология 

машиностроения 
2         

150 128 22                                 

ОП.07 Охрана труда     4     78 68 10                                 

ОП.08 
Математика в 
профессиональной 

деятельности 

  2       

70 60 10                                 

ОП.09 Экономика организации           160 144 16         8   72 8   72             

ОП.10 Компьютерная графика 4         
154 134 20                                 

ОП.11 
Электротехника и 
электроника 

  4       
104 92 12                                 

  Обязательная часть 

профессионального цикла  
          2206 1290 188 0 728 0 0 66 0 482 58 0 512 0 0 0 0 0 0 

ПМ.01 

Разработка 

технологических процессов 
изготовления деталей 

машин 

          408 172 56 0 180 0 0 

      

  

                

МДК.01.01 

Разработка 
технологических процессов 

изготовления деталей 

машин с применением 
систем 

автоматизированного 

оборудования 

4     4   

186 146 40                                 

МДК.01.02 

Оформление технической 

документации по процессам 

изготовления деталей 

  4       

42 26 16                                 

УП.01 Учебная практика   4       144   0   144                             

ПП.01 Производственная практика   4       36   0   36                             

ПМ.02 

Разработка и внедрение 

управляющих программ 

изготовления деталей 
машин в 

машиностроительном 

производстве 

          286 194 20 0 72 0 0 16   88 14   86 

            

МДК.02.01 
Разработка управляющих 
программ изготовления 

деталей машин  

6         

214 194 20         10   98 10   96             

УП.02 Учебная практика   5       36   0   36                             

ПП.02 Производственная практика   6       
36   0   36                             

ПМ.03 

Разработка и реализация 

технологических процессов 
в механосборочном 

производстве 

          322 226 24 0 72 0 0 12   114 10   114 
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МДК.03.01 

Разработка и реализация 

технологических процессов 
в механосборочном 

производстве 

6         

250 226 24         12   114 12   112             

УП.03 Учебная практика   5       
36   0   36                             

ПП.03 Производственная практика   6       36   0   36                             

ПМ.04 

Организация контроля, 

наладки и технического 
обслуживания 

оборудования 

машиностроительного 
производства 

          370 202 24 0 144 0 0 

14   102 10   102 

            

МДК.04.01 

Контроль, наладка и 

техническое обслуживание 
сборочного оборудования 

8         
226 202 24         12   102 12   100             

УП.04 Учебная практика   7       36   0   36                             

ПП.04 Производственная практика   8       
108   0   108                             

ПМ.05 

Организация работ по 

реализации 

технологических процессов 
в машиностроительном 

производстве 

          448 346 30 0 72 0 0 

14   164 16   162 

            

МДК.05.01 
Планирование, организация 
и контроль деятельности 

подчиненного персонала 

6     6   

262 244 18         10   122 8   122             

МДК.05.02 Психология общения     6     114 102 12         6   52 6   50             

УП.05 Учебная практика   5       36   0   36         36                   

ПП.05 Производственная практика   6       
36   0   36               36             

ПМ.06 

Освоение видов работ по 

одной или нескольким 

профессиям рабочих, 
должностям служащих 

          372 150 34 0 188 0 0 10 0 14 8 0 48 

            

МДК.06.01 
Выполнение работ по 
профессии слесарь 

механосборочных работ 

    4     

140 124 16                                 

МДК.06.02 

Выполнение работ по 

профессии контроль 
станочных и слесарных 

работ 

    6     

44 26 18         10   14 8   12             

УП.06 Учебная практика   4       152   0   152                             

ПП.06 Производственная практика   6       36   0   36               36             

  Военные сборы                                                 
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  Преддипломня практика   7       144   144   144                 144           

  
Государственная итоговая 

аттестация           216   216   216                 216           

                            72     70     360           



 

 

5.2.4. Учебный план очно-заочной формы обучения 

 

1 курс 
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16 16

ОП ОБЩЕОБРАЗОВАТЕЛЬНАЯ ПОДГОТОВКА 3 9 2 1476 1476 700 700 96 640 640 262 378 40 334 22 256 110 146 366 74 384 152 232 40

СО Общеобразовательный цикл 3 9 2 1476 1476 700 700 96 640 640 262 378 40 334 22 256 110 146 366 74 384 152 232 40

ОУП Обязательные учебные предметы 1 8 2 924 924 469 469 62 367 367 131 236 26 236 18 170 64 106 233 44 197 67 130 26

ОУП.01 Русский язык 2 72 72 32 32 6 28 28 12 16 6 20 2 12 6 6 12 4 16 6 10 6

ОУП.02 Литература 2 108 108 60 60 6 40 40 16 24 2 20 2 12 6 6 40 4 28 10 18 2

ОУП.03 История 2 136 136 77 77 6 51 51 31 20 2 44 2 22 12 10 33 4 29 19 10 2

ОУП.04 Обществознание 2 72 72 34 34 8 28 28 14 14 2 16 2 16 8 8 18 6 12 6 6 2

ОУП.05 География 2 72 72 36 36 8 26 26 10 16 2 20 2 12 6 6 16 6 14 4 10 2

ОУП.06 Иностранный язык 2 72 72 32 32 6 32 32 32 2 16 2 16 16 16 4 16 16 2

ОУП.07 Информатика 2 108 108 70 70 6 30 30 30 2 36 2 12 12 34 4 18 18 2

ОУП.08 Физическая культура 2 72 72 42 42 28 28 4 24 2 20 14 2 12 22 14 2 12 2

ОУП.09 Основы безопасности жизнедеятельности 2 68 68 42 42 24 24 4 20 2 20 14 4 10 22 10 10 2

ОУП.10 Химия 2 72 72 20 20 10 40 40 20 20 2 12 2 20 10 10 8 8 20 10 10 2

ОУП.11 Биология 2 72 72 24 24 6 40 40 20 20 2 12 2 20 10 10 12 4 20 10 10 2

*

ОПУП Обязательные профильные учебные предметы 2 520 520 231 231 18 259 259 131 128 12 98 4 86 46 40 133 14 173 85 88 12

ОПУП.01 Математика 2 340 340 160 160 12 162 162 82 80 6 72 2 62 32 30 88 10 100 50 50 6

ОПУП.02 Физика 2 180 180 71 71 6 97 97 49 48 6 26 2 24 14 10 45 4 73 35 38 6

*

ПОО Предлагаемые ОО 1 32 32 16 14 14 14 2 16 14 14 2

* Основы проектной деятельности 2 32 32 16 14 14 14 2 16 14 14 2

Индекс
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ПП ПРОФЕССИОНАЛЬНАЯ ПОДГОТОВКА 14 23 4 2 4248 4248 1490 1490 20 1130 1130 484 568 78 168 326 256 136 120 18 304 10 240 86 126 28 48 272 192 86 102 4 16 236 6 176 76 84 16 40 302 4 256 100 126 30 24 50 10 10 22 2772 1476

ОГСЭ
Общий гуманитарный и социально-

экономический учебный цикл
4 2 512 512 348 348 136 136 16 120 28 74 34 8 26 6 44 22 22 4 48 18 18 4 106 30 30 6 44 32 8 24 4 32 4 440 72

ОГСЭ.00.01 История России 3 44 44 24 24 18 18 8 10 2 24 18 8 10 2 44

ОГСЭ.00.02
Иностранный язык в профессиональной 

деятельности
7 144 144 84 84 50 50 50 10 20 8 8 2 14 14 14 2 18 10 10 2 18 10 10 2 14 8 8 2 144

ОГСЭ.00.03 Безопасность жизнедеятельности 6 72 72 60 60 10 10 10 2 60 10 10 2 72

ОГСЭ.00.04 Физическая культура 7 180 180 128 128 42 42 42 10 30 8 8 2 30 8 8 2 30 8 8 2 28 10 10 2 10 8 8 2 180

ОГСЭ.00.05 Основы бережливого производства 8 36 36 26 26 8 8 8 2 10 8 8 16 2 36

ОГСЭ.00.06 Основы финансовой грамотности 8 36 36 26 26 8 8 8 2 10 8 8 16 2 36

Математический и общий естественнонаучный 

учебный цикл

ОПЦ Общепрофессиональный цикл 4 7 1080 1080 508 508 8 506 506 268 238 58 180 152 94 58 10 98 6 110 62 48 20 48 80 40 40 4 60 2 56 34 22 10 104 98 38 60 8 18 10 10 6 534 546

ОП.01 Инженерная графика 4 144 144 68 68 2 66 66 26 40 8 38 32 12 20 2 30 2 34 14 20 6 72 72

ОП.02 Техническая механика 4 72 72 38 38 30 30 16 14 4 18 16 8 8 2 20 14 8 6 2 72

ОП.03 Материаловедение 4 144 144 68 68 2 66 66 44 22 8 38 32 22 10 2 30 2 34 22 12 6 54 90

ОП.04 Метрология, стандартизация и сертификация 3 72 72 40 40 30 30 20 10 2 40 30 20 10 2 54 18

ОП.05 Процессы формообразования и инструменты 4 144 144 64 64 2 70 70 50 20 8 46 42 32 10 2 18 2 28 18 10 6 72 72

ОП.06 Технология машиностроения 6 144 144 54 54 2 80 80 64 16 8 20 50 40 10 2 34 2 30 24 6 6 102 42

ОП.07 Охрана труда 6 36 36 18 18 16 16 10 6 2 18 16 10 6 2 36

ОП.08 Математика в профессиональной деятельности 7 72 72 32 32 38 38 18 20 2 32 38 18 20 2 72

ОП.09 Основы правовых знаний 7 54 54 32 32 20 20 10 10 2 32 20 10 10 2 54

ОП.10
Информационные технологии в 

профессиональной деятельности
8 144 144 62 62 70 70 70 12 28 30 30 2 8 10 10 2 8 20 20 2 18 10 10 6 144

ОП.11 Экологические основы природопользования 7 54 54 32 32 20 20 10 10 2 32 20 10 10 2 54

Индекс

Наименование циклов, разделов, 
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ПЦ Профессиональный цикл 10 12 4 2656 2656 634 634 12 488 488 200 210 78 82 72 70 34 36 2 162 4 108 24 56 28 24 176 94 46 44 4 8 70 4 90 42 32 16 24 154 4 126 54 42 30 12 12 1798 858

ПМ.01
Разработка технологических процессов 

изготовления деталей машин
3 2 2 508 508 134 134 4 134 134 38 68 28 20 22 48 24 24 2 112 4 86 14 44 28 18 470 38

МДК.01.01

Разработка технологических процессов 

изготовления деталей машин с применением 

систем автоматизированного проектирования

4 4 144 144 56 56 2 78 78 24 40 14 8 22 48 24 24 2 34 2 30 16 14 6 124 20

МДК.01.02
Разработка и внедрение управляющих 

программ изготовления деталей машин
4 4 142 142 78 78 2 56 56 14 28 14 6 78 2 56 14 28 14 6 124 18

УП.01.01

Учебная практика Разработка 

технологических процессов изготовления 

деталей машин

4 РП нед 2 72 72 нед нед 72 нед 2 нед нед нед нед 72

ПП.01.01

Производственная практика Разработка 

технологических процессов изготовления 

деталей машин

4 РП нед 4 144 144 нед нед 144 нед 4 нед нед нед нед 144

ПM.01.ЭК Экзамен по модулю 4 6 6 6 6 6

Всего часов по МДК 286 134

ПМ.02

Разработка и внедрение управляющих 

программ изготовления деталей машин в 

машиностроительном производстве

1 2 388 388 52 52 2 104 104 62 42 14 30 68 40 28 2 22 2 36 22 14 12 316 72

МДК.02.01

Разработка и внедрение управляющих 

программ изготовления деталей машин в 

машиностроительном производстве

6 166 166 52 52 2 104 104 62 42 8 30 68 40 28 2 22 2 36 22 14 6 166

УП.02.01

Учебная практика Разработка и внедрение 

управляющих программ изготовления деталей 

машин в машиностроительном производстве

6 РП нед 2 72 72 нед нед нед нед 72 нед 2 нед нед 72

ПП.02.01

Производственная практика Разработка и 

внедрение управляющих программ 

изготовления деталей машин в 

машиностроительном производстве

6 РП нед 4 144 144 нед нед нед нед 144 нед 4 нед нед 72 72

ПM.02.ЭК Экзамен по модулю 6 6 6 6 6

Всего часов по МДК 166 104

ПМ.03
Разработка и реализация технологических 

процессов в механосборочном производстве
1 2 1 366 366 62 62 2 74 74 26 28 20 12 14 20 6 10 4 48 2 54 20 18 16 12 290 76

МДК.03.01
Разработка и реализация технологических 

процессов в механосборочном производстве
6 6 144 144 62 62 2 74 74 26 28 20 6 14 20 6 10 4 48 2 54 20 18 16 6 140 4

УП.03.01

Учебная практика Разработка и реализация 

технологических процессов в механосборочном 

производстве

6 РП нед 2 72 72 нед нед нед нед 72 нед 2 нед нед 72

ПП.03.01

Производственная практика Разработка и 

реализация технологических процессов в 

механосборочном производстве

6 РП нед 4 144 144 нед нед нед нед 144 нед 4 нед нед 72 72

ПM.03.ЭК Экзамен по модулю 6 6 6 6 6

Всего часов по МДК 144 74

ПМ.04
Организация контроля, наладки и 

технического обслуживания
2 2 366 366 70 70 2 66 66 38 28 12 70 2 66 38 28 6 6 270 96

МДК.04.01
Контроль, наладка, подналадка и техническое 

обслуживание сборочного оборудования
7 144 144 70 70 2 66 66 38 28 6 70 2 66 38 28 6 120 24

УП.04.01
Учебная практика Организация контроля, 

наладки и технического обслуживания
8 РП нед 2 72 72 нед нед нед нед нед нед 72 нед 2 72

ПП.04.01

Производственная практика Организация 

контроля, наладки и технического 

обслуживания

8 РП нед 4 144 144 нед нед нед нед нед нед 144 нед 4 72 72

ПM.04.ЭК Экзамен по модулю 8 6 6 6 6 6

Всего часов по МДК 144 66

ПМ.05

Организация работ по реализации 

технологических процессов в 

машиностроительном производстве

1 3 1 374 374 84 84 2 60 60 16 14 30 12 84 2 60 16 14 30 6 6 302 72

МДК.05.01
Планирование, организация и контроль 

деятельности подчиненного персонала
7 7 152 152 84 84 2 60 60 16 14 30 6 84 2 60 16 14 30 6 152

УП.05.01

Учебная практика Организация работ по 

реализации технологических процессов в 

машиностроительном производстве

8 РП нед 2 72 72 нед нед нед нед нед нед 72 нед 2 72

ПП.05.01

Производственная практика Организация 

работ по реализации технологических 

процессов в машиностроительном 

производстве

8 РП нед 4 144 144 нед нед нед нед нед нед 144 нед 4 72 72

ПM.05.ЭК Экзамен по модулю 8 6 6 6 6 6

Всего часов по МДК 152 60

ПМ.06
Выполнение работ по одной или нескольким 

рабочим профессиям
2 1 510 510 232 232 50 50 20 30 12 50 22 10 12 50 22 10 12 6 132 6 6 6 6 504

МДК.06.01
Выполнение работ по профессии слесарь 

механосборочных работ
5 288 288 232 232 50 50 20 30 6 50 22 10 12 50 22 10 12 132 6 6 6 288

УП.06.01
Учебная практика Выполнение работ по 

профессии слесарь механосборочных работ
4 РП нед 2 72 72 нед нед 72 нед 2 нед нед нед нед 72

УП*

ПП.06.01
Производственная практика Выполнение работ 

по профессии слесарь механосборочных работ
РП нед 4 144 144 нед нед нед 144 нед 4 нед нед нед 144

ПM.06.ЭК Экзамен по модулю 5 6 6 6 6 6

Всего часов по МДК 288 50

Учебная и производственная (по профилю 

специальности) практики 
час 1296 1296 нед нед 288 нед 144 нед 432 нед нед 432 нед

Учебная практика час 432 432 нед нед 144 нед нед 144 нед нед 144 нед

    Концентрированная час 432 432 нед нед 144 нед нед 144 нед нед 144 нед

    Рассредоточенная час нед нед нед нед нед нед нед

Производственная (по профилю 

специальности) практика
час 864 864 нед нед 144 нед 144 нед 288 нед нед 288 нед

    Концентрированная час 864 864 нед нед 144 нед 144 нед 288 нед нед 288 нед

    Рассредоточенная час нед нед нед нед нед нед нед

ПДП
ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ПРАКТИКА 

(ПРЕДДИПЛОМНАЯ)
РП нед 4 144 144 нед нед нед нед нед нед 144 нед 4 144

Государственная итоговая аттестация нед 6 216 нед нед нед нед нед нед 216 нед 6

Подготовка выпускной квалификационной 

работы
нед 4 144 144 нед нед нед нед нед нед 144 нед 4 144

Защита выпускной квалификационной работы нед 2 72 72 нед нед нед нед нед нед 72 нед 2 72

Подготовка к государственным экзаменам нед нед нед нед нед нед нед нед

Проведение государственных экзаменов нед нед нед нед нед нед нед нед

ОБЪЕМ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ В 

АКАДЕМИЧЕСКИХ ЧАСАХ
17 32 4 4 5940 5940 2190 2190 116 1770 1770 746 946 78 208 326 256 136 120 18 304 10 240 86 126 28 48 272 192 86 102 4 16 236 6 176 76 84 16 40 302 4 256 100 126 30 24 50 10 10 22 4464 1476
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5.3. Рабочая программа воспитания 

 

5.3.1. Цели и задачи воспитания обучающихся при освоении ими образовательной программы: 

Цель рабочей программы воспитания – создание организационно-педагогических условий для 

формирования личностных результатов обучающихся, проявляющихся  

в развитии их позитивных чувств и отношений к российским гражданским (базовым, 

общенациональным) нормам и ценностям, закреплённым в Конституции Российской Федерации, с учетом 

традиций и культуры субъекта Российской Федерации, деловых качеств квалифицированных рабочих, 

служащих/специалистов среднего звена, определенных отраслевыми требованиями (корпоративной 

культурой). 

Задачи:  

– формирование единого воспитательного пространства, создающего равные условия для развития 

обучающихся профессиональной образовательной организации; 

– организация всех видов деятельности, вовлекающей обучающихся в общественно– ценностные 

социализирующие отношения; 

– формирование у обучающиеся профессиональной образовательной организации общих 

ценностей, моральных и нравственных ориентиров, необходимых для устойчивого развития государства; 

– усиление воспитательного воздействия благодаря непрерывности процесса воспитания. 

5.3.2. Рабочая программа воспитания представлена в приложении 1. 

 

5.4. Календарный план воспитательной работы 

Календарный план воспитательной работы представлен в приложении. 

 

Раздел 6. Условия образовательной деятельности 

 

6.1. Требования к материально-техническому оснащению образовательной программы. 

6.1.1. Специальные помещения должны представлять собой учебные аудитории для проведения 

занятий всех видов, предусмотренных образовательной программой, в том числе групповых и 

индивидуальных консультаций, текущего контроля и промежуточной аттестации, а также помещения для 

самостоятельной и воспитательной работы, мастерские  

и лаборатории, оснащенные оборудованием, техническими средствами обучения  

и материалами, учитывающими требования международных стандартов. 

 

Перечень специальных помещений 

 

Кабинеты: 

Безопасность жизнедеятельности 

Бережливое производство 

Инженерная графика 

Материаловедение 

Метрология стандартизация и сертификация 

Охрана труда 

Процессы формообразования и инструменты 

Социально-гуманитарных и математических дисциплин 

Иностранного языка в профессиональной деятельности 

Техническая механика 

Технология машиностроения 

Лаборатории: 

Автоматизированного проектирования технологических процессов и программирования систем ЧПУ 

Информационные технологии в планировании производственных процессов 

Метрология, стандартизация и сертификация 

Процессы формообразования, технологическая оснастка и инструменты 

 

Мастерские: 

Слесарная 

Участок станков с ЧПУ 

 

Спортивный комплекс 

 

Залы: 

Библиотека, читальный зал с выходом в интернет 

Актовый зал 
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6.1.2. Материально-техническое оснащение кабинетов лабораторий, мастерских  

и баз практики по специальности. 

 Образовательная организация, реализующая программу по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения, должна располагать материально-технической базой, обеспечивающей проведение всех 

видов дисциплинарной и междисциплинарной подготовки, лабораторной, практической работы 

обучающихся, предусмотренных учебным планом и соответствующей действующим санитарным и 

противопожарным правилам и нормам. Минимально необходимый для реализации ООП перечень 

материально-технического обеспечения, включает в себя:  

 

6.1.2.1. Оснащение кабинетов 

Кабинет «Социально-гуманитарных и математических дисциплин», 

оснащенный оборудованием: посадочными местами по количеству обучающихся; рабочим местом 

преподавателя, доской учебной, дидактическими пособиями; программным обеспечением; 

видеофильмами; техническими средствами: видеооборудование (мультимедийный проектор с экраном или 

телевизор, или интерактивная доска); экран, проектор. 

Кабинет «Иностранного языка в профессиональной деятельности», оснащенный оборудованием: 

рабочее место преподавателя; рабочие места для обучающихся; комплект нормативных документов; 

комплект учебно-наглядных пособий «Английский язык в профессиональной деятельности»; учебно-

методический комплекс дисциплины; электронные образовательные ресурсы по английскому языку; 

инструкции к оборудованию, правила и регламенты профессиональной деятельности; техническими 

средствами: переносное мультимедийное оборудование, проектор (или мультимедийная доска); 

персональные компьютеры с подключением в сеть. 

Кабинет «Безопасность жизнедеятельности», оснащенный оборудованием и техническими 

средствами обучения: посадочные места по количеству обучающихся; доска классная трехсекционная; 

рабочее место преподавателя, оборудованное ПК с программным обеспечением; LCD телевизор; комплект 

учебно-методической документации (учебники и учебные пособия, инструкции к практическим работам); 

наглядные пособия (набор плакатов и электронные издания: Организационная структура Вооруженных 

Сил Российской Федерации, Ордена России, Воинские звания и знаки различия и др.); макет 5,45-мм 

автомата Калашникова; средства индивидуальной защиты; противогаз ГП-5; общевойсковой защитный 

комплект; респиратор; приборы: радиационной разведки; химической разведки; компас; визирная линейка; 

пакеты противохимические индивидуальные ИПП-11; сумки и комплекты медицинского имущества для 

оказания первой медицинской, доврачебной помощи; УМК «Защита в чрезвычайных ситуациях», 

содержание практической части комплекса: Виртуальные тренажеры. Практические задания.  Учебное 

видео; Тренажерный комплекс «Индивидуальные средства защиты. Правила использования». 

Кабинет «Бережливое производство», оснащенный оборудованием и техническими средствами 

обучения: индивидуальные рабочие места для обучающихся, рабочее место преподавателя, классная 

доска, интерактивная доска, оргтехника, персональный компьютер  

с лицензионным программным обеспечением; УМК «Бережливое производство», содержание 

практической части комплекса: контрольные вопросы, практические задания, итоговая проверочная работа 

 Кабинет «Инженерная графика», оснащенный оборудованием:  

 - индивидуальные чертежные столы, комплекты чертежных инструментов (готовальня, линейки, 

транспортир, карандаши, ластик, инструмент для заточки карандаша);  

 - рабочее место преподавателя, оснащенное ПК, образцы чертежей по курсу 

машиностроительного и технического черчения; объемные модели геометрических фигур и тел, 

демонстрационная доска, техническими средствами обучения: оргтехника, персональный компьютер с 

лицензионным программным обеспечением: 

 - операционная система; 

 - графический редактор «AUTOCAD», АUТОСАDCommercialNew 5 Seats (или аналог). 

 Кабинет «Техническая механика», оснащенный оборудованием и техническими средствами 

обучения: индивидуальные рабочие места для обучающихся, рабочее место преподавателя, классная 

доска, интерактивная доска, оргтехника, персональный компьютер с лицензионным программным 

обеспечением, комплект наглядных учебных пособий по разделам «Классическая механика», 

«Сопротивление материалов», «Детали машин и механизмов». 

 Кабинет «Материаловедение», оснащенный оборудованием и техническими средствами обучения: 

индивидуальные рабочие места для обучающихся, рабочее место преподавателя, классная доска, 

интерактивная доска, оргтехника, персональный компьютер с лицензионным программным обеспечением; 

образцы материалов (стали, чугуна, цветных металлов); образцы неметаллических и электротехнических 

материалов; приборы для измерения свойств материалов. 

 Кабинет «Метрология стандартизация и сертификация», оснащенный оборудованием и 

техническими средствами обучения: индивидуальные рабочие места для обучающихся, рабочее место 

преподавателя, классная доска, интерактивная доска, оргтехника, персональный компьютер с 
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лицензионным программным обеспечением; наглядные пособия по разделам курса «Допуски и посадки», 

«Стандартизация», «Сертификация»; образцы машиностроительных деталей, контрольно-измерительные 

приборы для измерения наружных и внутренних размеров, допусков формы и расположения, 

шероховатости поверхности. 

Кабинет «Процессы формообразования и инструменты», оснащенный оборудованием и 

техническими средствами обучения: посадочные места по количеству обучающихся; рабочее место 

преподавателя; комплект учебно-наглядных пособий «Процессы формообразования и инструменты», 

комплект чертежей по изучаемым темам; наборы режущих инструментов и деталей по изучаемым темам; 

набор измерительных инструментов и калибров для выполнения лабораторных работ; комплект учебных 

плакатов по дисциплине «Процессы формообразования и инструменты»; комплект учебных фильмов по 

изучаемым темам; компьютер; телевизор и мультимедиа-проектор. 

Кабинет «Технология машиностроения», оснащенный оборудованием и техническими средствами 

обучения: посадочные места по количеству обучающихся; рабочее место преподавателя; комплект учебно-

наглядных пособий, комплект чертежей по изучаемым темам; наборы режущих инструментов и деталей по 

изучаемым темам; комплект учебных плакатов по дисциплине; комплект учебных фильмов по изучаемым 

темам; компьютер; телевизор и мультимедиапроектор. 

 Кабинет «Охрана труда», оснащенный оборудованием и техническими средствами обучения: 

посадочные места по количеству обучающихся; доска классная трехсекционная; рабочее место 

преподавателя, оборудованное ПК с программным обеспечением; LCD телевизор; комплект учебно-

методической документации (учебники и учебные пособия, инструкции к практическим работам); 

наглядные пособия (наборы плакатов и электронные издания. 

 

6.1.2.2. Оснащение помещений, задействованных при организации самостоятельной и 

воспитательной работы. 

Помещения для организации самостоятельной и воспитательной работы должны быть оснащены 

компьютерной техникой с возможностью подключения к информационно-телекоммуникационной сети 

«Интернет» и обеспечением доступа в электронную информационно-образовательную среду 

образовательной организации (при наличии). 

 

6.1.2.3. Оснащение лабораторий  

Лаборатория "Автоматизированного проектирования технологических процессов и 

программирования систем ЧПУ", оснащенная оборудованием и техническими средствами обучения: 

настольная панель управления, объединенная с СКБП, имитирующая станочный пульт 

управления; 

съемная клавиатура ЧПУ - панель тип расположения кнопок;  

лицензионное программное обеспечение для интерактивного NC-программирования в системе 

ЧПУ; 

симулятор стойки системы ЧПУ; 

лицензионное программное обеспечение. 

Лаборатория " Информационные технологии в планировании производственных процессов", 

оснащенная оборудованием и техническими средствами обучения: 

аппаратное обеспечение; 

автоматизированное рабочее место обучающегося: компьютер, компьютерная сеть; 

автоматизированное рабочее место преподавателя-периферийное оборудование: 

принтер цветной МФУ (копир+сканер+принтер), документ-камера, графические планшеты; 

мультимедийное оборудование: интерактивная доска + проектор, лицензионное программное 

обеспечение, Win Pro и Office Home and Business, CAD/ CAM системы, программно-аппаратный комплекс 

для выполнения проектных работ с использованием компьютеров; 

графические редакторы; 

тестовая оболочка (сетевая версия); 

программный продукт IGVS (по компетенции «Обработка листового металла») (или аналог); 

электронная система и ЭУМК по компетенциям; 

медиатека и электронные учебно-методические комплексы; 

электронные приложения на дисках, электронные учебники на дисках, обучающие диски; 

электронные учебно-методические комплексы. 

Лаборатория "Метрология, стандартизация и сертификация", оснащенная оборудованием и 

техническими средствами обучения: 

автоматизированный стенд для измерения шероховатости;  

автоматизированный стенд для измерения шероховатости на базе электронного профилографа; 

штангенциркуль ШЦ-1; 

прибор для проверки деталей на биение в центрах;  

призма поверочная и разметочная;  
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набор микрометров; 

набор концевых плоскопараллельных мер длины КМД № 2 кл. 2; 

набор проволочек для измерения резьбы; 

набор эталонов шероховатости (точение, фрезерование, строгание); 

набор типовых деталей для измерения; 

угломер с нониусом ГОСТ 5378;   

угломер гироскопический;  

нутромер микрометрический;  

штангенрейсмас;  

штангенглубиномер.  

Лаборатория "Процессы формообразования, технологическая оснастка и инструменты", 

оснащенная оборудованием и техническими средствами обучения: 

установка литья в силиконовые формы; 

набор режущего инструмента; 

настольный токарный станок;  

станок фрезерный по металлу; 

универсальный токарный станок;  

универсальный фрезерный станок;   

заточной станок; 

лазерный станок; 

универсальные станочные приспособления (3-х кулачковый патрон, станочные тиски для 

фрезерных работ, цанговые патроны, скальчатый кондуктор для сверлильных работ, патрон для крепления 

протяжек, патроны для крепления фрез, сверл и др.); 

пневмоцилиндр, гидроцилиндр для привода зажимных приспособлений; 

набор для компоновки приспособлений; 

оправки для крепления режущего инструмента на станки с ЧПУ; 

стенд для определения усилия зажатия механизированным приводом.  

 

6.1.2.4. Оснащение мастерских 

Мастерская: «Слесарные работы по металлу» 

Оборудование для выполнения слесарно-сборочных работ: 

верстак, оборудованный слесарными тисками; 

поворотная плита; 

монтажно-сборочный стол; 

стол с ручным прессом; 

комплект инструмента для выполнения слесарных, механосборочных, ремонтных работ;  

устройства для расположения рабочих, контрольно-измерительных инструментов, 

технологической документации; 

инструмент индивидуального пользования - ключ-рукоятка для регулирования высоты тисков по 

росту, линейка измерительная металлическая, чертилка, циркуль разметочный, кернер, линейка 

поверочная лекальная, угольник поверочный слесарный плоский, штангенциркуль ШЦ-1, зубило 

слесарное, крейцмейсель слесарный, молоток слесарный стальной массой 400-500 г, напильники разные с 

насечкой № 1 и №2, щетка-сметка; 

устройства для расположения рабочих контрольно-измерительных инструментов и документации- 

пристаночная тумбочка с отделениями для различного инструмента, стойки с зажимами для рабочих 

чертежей и учебно-технической документации, полочки, планшеты, готовальни, футляры для 

расположения контрольно-измерительных инструментов, переносные ящики с наборами нормативного 

инструмента и др. 

Оборудование для выполнения механических работ: 

станок сверлильный с тисками станочными; 

станок точильный двусторонний; 

пресс винтовой ручной (или гидравлический); 

ножницы рычажные маховые; 

стол с плитой разметочной; 

плита для правки металла; 

стол (верстак) с прижимом трубным; 

ящик для стружки   

верстаки или сборочные столы на конвейере; 

приспособления; 

наборы рабочих и контрольно-измерительных инструментов; 

механизированные инструменты; 

такелажная оснастка и грузозахватные устройства; 
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стенды для испытания гидравлического и пневматического оборудования; 

техническая документация, инструкции, правила. 

Мастерская: «Участок станков с ЧПУ» 

мерительный инструмент и оснастка; 

верстак слесарный с тисками поворотными; 

сверлильный станок; 

ленточно - пильный станок; 

комплект инструментов для фрезерной и токарной обработки;  

программно-аппаратный комплекс для фрезерной и токарной обработки; 

программного аппаратный комплекс (ПО, учебный базовый пульт, сменная клавиатура для 

фрезерной технологии); 

токарный станок с ЧПУ; 

фрезреный станок с ЧПУ. 

3D-принтер; 

настольное вытяжное устройство;  

программное обеспечение для создания программ 3D-печати; 

персональный компьютер с монитором;  

usb флэш-накопитель; 

промышленный пылесос; 

шкафы для заготовок готовой продукции; 

мойка; 

ручной инструмент; 

фотополимерная смола бесцветная, материал печати для 3D-принтера; 

гипс; 

мешалка магнитная с подогревом. 

 

6.1.2.5. Оснащение баз практик 

 Реализация образовательной программы предполагает обязательную учебную  

и производственную практику. 

 Учебная практика реализуется в мастерских профессиональной образовательной организации и 

требует наличия оборудования, инструментов, расходных материалов, обеспечивающих выполнение всех 

видов работ, определенных содержанием профессиональных модулей, в том числе оборудования и 

инструментов, используемых при проведении чемпионатов профессионального мастерства и указанных в 

инфраструктурных листах конкурсной документации по компетенции «Технолог машиностроения», 

«Полимеханика и автоматизация», «Токарные работы на станках с ЧПУ», «Фрезерные работы на станках с 

ЧПУ», «Инженерный дизайн CAD» ( или их аналогов). 

 Производственная практика реализуется в организациях машиностроительного профиля, 

обеспечивающих деятельность обучающихся в профессиональной области 25 Ракетно-космическая 

промышленность; 31 Автомобилестроение; 32 Авиастроение; 40 Сквозные виды деятельности в 

промышленности.  

 Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест производственной 

практики соответствовует содержанию профессиональной деятельности и дать возможность 

обучающемуся овладеть профессиональными компетенциями по всем видам профессиональной 

деятельности, предусмотренными программой, с использованием современных технологий, материалов и 

оборудования. 

6.1.3. Допускается замена оборудования его виртуальными аналогами. 

 

6.2. Требования к учебно-методическому обеспечению образовательной программы 

6.2.1. Библиотечный фонд образовательной организации должен быть укомплектован печатными 

изданиями и (или) электронными изданиями по каждой дисциплине (модулю) из расчета не менее 0,25 

экземпляра каждого из изданий, указанных в рабочих программах дисциплин (модулей) в качестве 

основной литературы, на одного обучающегося из числа лиц, одновременно осваивающих 

соответствующую дисциплину (модуль). 

В случае наличия электронной информационно-образовательной среды допускается замена 

печатного библиотечного фонда предоставлением права одновременного доступа не менее 25 процентов 

обучающихся к цифровой (электронной) библиотеке. 

Обучающимся должен быть обеспечен доступ (удаленный доступ), в том числе в случае 

применения электронного обучения, дистанционных образовательных технологий, к современным 

профессиональным базам данных и информационным справочным системам, состав которых определяется 

в рабочих программах дисциплин (модулей) и подлежит обновлению (при необходимости). 

Образовательная программа должна обеспечиваться учебно-методической документацией по всем 

учебным дисциплинам (модулям). 
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6.2.2. Обучающиеся инвалиды и лица с ограниченными возможностями здоровья должны быть 

обеспечены печатными и (или) электронными учебными изданиями, адаптированными при необходимости 

для обучения указанных обучающихся. 

6.2.3. Перечень необходимого комплекта лицензионного и свободно распространяемого 

программного обеспечения, в том числе отечественного производства. 

 

№ 

п/п 

Наименование лицензионного и свободно распространяемого 

программного обеспечения, в том числе отечественного 

производства 

Код и наименование 

учебной дисциплины 

(модуля) 

1 Программный комплекс T-FLEX PLM (CAD / CAM / CAE / CAPP 

/ PDM / CRM / PM / MDM / RM) 

ПМ.01 

ПМ.02 

ПМ.03 

ПМ.04 

ПМ.05 

2 Программный комплекс КОМПАС-3D для машиностроения 

3 Программные продукты Autodesk 

4 Программный комплекс ADEM  

5 Среда разработки математических моделей, алгоритмов 

управления, интерфейсов управления SimInTech (Simulation In 

Technic) 

SIMULIA 

SCADA КРУГ-2000 

MES система "СПРУТ-ОКП" (СПРУТ-Технология, Россия) 

ПМ.04 

 

6 Система мониторинга «Диспетчер» (ГК «Цифра») 

Streamline 

ГОЛЬФСТРИМ Аскон 

1С: MES 

Парус-Управление производством 

ПМ.05 

 

6.3. Требования к практической подготовке обучающихся 

6.3.1. Практическая подготовка при реализации образовательных программ среднего 

профессионального образования направлена на совершенствование модели практико-ориентированного 

обучения, усиление роли работодателей при подготовке квалифицированных рабочих, служащих, 

специалистов среднего звена путем расширения компонентов (частей) образовательных программ, 

предусматривающих моделирование условий, непосредственно связанных с будущей профессиональной 

деятельностью, а также обеспечения условий для получения обучающимися практических навыков и 

компетенций, соответствующих требованиям, предъявляемым работодателями к квалификациям 

специалистов, рабочих. 

6.3.2. Образовательная организация самостоятельно проектирует реализацию образовательной 

программы и ее отдельных частей (дисциплины, междисциплинарные курсы, профессиональные модули, 

практика и другие компоненты) в форме практической подготовки с учетом требований ФГОС СПО и 

специфики получаемой специальности. 

6.3.3. Образовательная деятельность в форме практической подготовки: 

− реализуется при проведении практических и лабораторных занятий, выполнении 

курсового проектирования, всех видов практики и иных видов учебной деятельности; 

− предусматривает демонстрацию практических навыков, выполнение, моделирование 

обучающимися определенных видов работ для решения практических задач, связанных с будущей 

профессиональной деятельностью в условиях, приближенных к реальным производственным; 

− может включать в себя отдельные лекции, семинары, мастер-классы, которые 

предусматривают передачу обучающимся учебной информации, необходимой для последующего 

выполнения работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью. 

6.3.4. Образовательная деятельность в форме практической подготовки может быть 

организована на любом курсе обучения, охватывая дисциплины, профессиональные модули, все виды 

практики, предусмотренные учебным планом образовательной программы. 

6.3.5. Практическая подготовка организуется в учебных, учебно-производственных 

лабораториях, мастерских, учебно-опытных хозяйствах, учебных полигонах, учебных базах практики и 

иных структурных подразделениях образовательной организации, а также в специально оборудованных 

помещениях (рабочих местах) профильных организаций на основании договора о практической 

подготовке обучающихся, заключаемого между образовательной организацией и профильной 

организацией, осуществляющей деятельность по профилю соответствующей образовательной программы. 

6.3.6. Результаты освоения образовательной программы (ее отдельных частей) могут быть 

оценены в рамках промежуточной и государственной итоговой аттестации, организованных в форме 

демонстрационного экзамена. 
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6.4. Требования к организации воспитания обучающихся 

6.4.1. Воспитание обучающихся при освоении ими основной образовательной программы 

осуществляется на основе включаемых в настоящую образовательную программу рабочей программы 

воспитания и календарного плана воспитательной работы (приложение 3). 

6.4.2. Рабочую программу воспитания и календарный план воспитательной работы 

образовательная организация разрабатывает и утверждает самостоятельно с учетом  

примерной рабочей программы воспитания и календарного плана воспитательной работы 

6.4.3. В разработке рабочей программы воспитания и календарного плана воспитательной работы 

имеют право принимать участие советы обучающихся, советы родителей, представители работодателей и 

(или) их объединений (при их наличии). 

 

6.5. Требования к кадровым условиям реализации образовательной программы 

6.5.1. Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими работниками 

образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации образовательной программы 

на условиях гражданско-правового договора, в том числе из числа руководителей и работников 

организаций, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности 

25 Ракетно-космическая промышленность; 31 Автомобилестроение; 32 Авиастроение; 40 Сквозные виды 

деятельности в промышленности, имеющих стаж работы в данной профессиональной области не менее 3 

лет. 

Квалификация педагогических работников образовательной организации отвечает 

квалификационным требованиям, указанным в профессиональном стандарте «Педагог профессионального 

обучения, профессионального образования и дополнительного профессионального образования», 

утвержденном приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 8 сентября 

2015 г. № 608н. 

Педагогические работники, привлекаемые к реализации образовательной программы, должны 

получать дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации, в том 

числе в форме стажировки в организациях, направление деятельности которых соответствует области 

профессиональной деятельности 25 Ракетно-космическая промышленность; 31 Автомобилестроение; 32 

Авиастроение; 40 Сквозные виды деятельности в промышленности, не реже 1 раза в 3 года с учетом 

расширения спектра профессиональных компетенций. 

Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям ставок), 

обеспечивающих освоение обучающимися профессиональных модулей, имеющих опыт деятельности не 

менее 3 лет в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной 

деятельности 25 Ракетно-космическая промышленность; 31 Автомобилестроение; 32 Авиастроение; 40 

Сквозные виды деятельности в промышленности, в общем числе педагогических работников, 

реализующих образовательную программу, должна быть не менее 25 процентов. 

 

6.6. Требования к финансовым условиям реализации образовательной программы 

6.6.1. Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализации 

образовательной программы 

Перечнем и составом стоимостных групп профессий и специальностей по государственным 

услугам по реализации основных профессиональных образовательных программ среднего 

профессионального образования — программ подготовки специалистов среднего звена, итоговые значения 

и величина составляющих базовых нормативов затрат по государственным услугам по стоимостным 

группам профессий и специальностей, отраслевые корректирующие коэффициенты и порядок их 

применения, утвержденным Минпросвещения России 1 июля 2021 г. № АН-16/11вн 

Нормативные затраты на оказание государственных услуг в сфере образования по реализации 

образовательной программы включают в себя затраты на оплату труда преподавателей и мастеров 

производственного обучения с учетом обеспечения уровня средней заработной платы педагогических 

работников за выполняемую ими учебную (преподавательскую) работу и другую работу в соответствии с 

Указом Президента Российской Федерации от 7 мая 2012 г. № 597 «О мероприятиях по реализации 

государственной социальной политики». 
Составляющие нормативных затрат Размеры составляющих нормативных затрат (тыс. руб.) 

Затраты, непосредственно связанные с реализацией 

образовательной программы 

366800-00 рублей 

Составляющие нормативных затрат Размеры составляющих нормативных затрат (тыс. руб.) 

Затраты, непосредственно связанные с реализацией 

образовательной программы 

366800-00 рублей 
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Раздел 7. Формирование оценочных средств для проведения государственной итоговой 

аттестации  

 

7.1. Государственная итоговая аттестация (далее – ГИА) является обязательной. Она проводится 

по завершении всего курса обучения по направлению подготовки. В ходе ГИА оценивается степень 

соответствия сформированных компетенций выпускников требованиям ФГОС СПО 

7.2. Выпускники, освоившие программы подготовки специалистов среднего звена, выполняют 

выпускную квалификационную работу (дипломный проект) и сдают демонстрационный экзамен. 

Требования к содержанию, объему и структуре дипломной работы (дипломного проекта) образовательная 

организация определяет самостоятельно с учетом ПООП. 

Государственная итоговая аттестация завершается присвоением квалификации специалиста 

среднего звена: техник-технолог. 

7.3. Для государственной итоговой аттестации образовательной организацией разрабатывается 

программа государственной итоговой аттестации и фонды оценочных средств. 

Задания для демонстрационного экзамена разрабатываются на основе профессиональных стандартов 

и с учетом оценочных материалов, при их наличии и с учетом оценочных материалов, разработанных 

союзом по конкретной компетенции. 

7.4. Оценочные средства для проведения ГИА включают типовые задания для демонстрационного 

экзамена, примеры тем дипломных работ, описание процедур и условий проведения государственной 

итоговой аттестации, критерии оценки.  

 

Раздел 8.  Составители основной образовательной программы 

 

Группа разработчиков 

ФИО Организация, должность 

Таранченко Инна Николаевна начальник отдела обучения и развития персонала АО «ТВСЗ» 

  

Крупнова Елена Евгеньевна 

заместитель директора по учебной работе, ГАПОУ ЛО 

«Тихвинский промышленно-технологический техникум им. Е.И. 

Лебедева» 

Князев Роман Юрьевич 

заместитель директора по учебно-производственной работе, 

ГАПОУ ЛО «Тихвинский промышленно-технологический 

техникум им. Е.И. Лебедева» 

Усикова Светлана Ивановна 
методист, ГАПОУ ЛО «Тихвинский промышленно-

технологический техникум им. Е.И. Лебедева» 

Дорофеев А.Н.,  

 

мастер производственного обучения ГАПОУ ЛО «Тихвинский 

промышленно-технологический техникум им. Е.И. Лебедева» 

Клочева Т.П. 
преподаватель ГАПОУ ЛО «Тихвинский промышленно-

технологический техникум им. Е.И. Лебедева» 
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Приложение 1 

к ПООП по специальности 15.02.16  

Технология машиностроения 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ВОСПИТАНИЯ  

по специальности 15.02.16 ТЕХНОЛОГИЯ МАШИНОСТРОЕНИЯ 

 

РАЗДЕЛ 1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ВОСПИТАНИЯ 

Название  Содержание 

Наименование 

программы 

рабочая программа воспитания по специальности  

15.02.16 Технология машиностроения 

Основания для 

разработки 

программы 

Настоящая программа разработана на основе следующих нормативных правовых 

документов: 

- Конституция Российской Федерации; 

- Указ Президента Российской Федерации от 21.07.2020 № 474 «О национальных целях 

развития Российской Федерации на период до 2030 года»; 

- Федерального закона «Об образовании в Российской Федерации» от 29.12.2012 №273-ФЗ;  

- Федеральный Закон от 31.07.2020 № 304-ФЗ «О внесении изменений в Федеральный 

закон «Об образовании в Российской Федерации» по вопросам воспитания обучающихся» 

(далее-ФЗ-304); 

- распоряжение Правительства Российской Федерации от 12.11.2020 № 2945-р об 

утверждении Плана мероприятий по реализации в 2021–2025 годах Стратегии развития 

воспитания в Российской Федерации на период до 2025 года; 

- Федерального государственного образовательного стандарта среднего 

профессионального образования по специальности 15.02.16 Технология машиностроения 

утвержденного приказом Министерства образования и науки Российской Федерации 7 

декабря 2017 года  № 1196;  

- Федерального государственного образовательного стандарта среднего общего 

образования, утвержденного Приказом Министерства образования и науки Российской 

Федерации от 17.05.2012 № 413;  

- Приказа Министерства просвещения Российской Федерации от 28.08.2020 г. № 441 "О 

внесении изменений в Порядок организации и осуществления образовательной 

деятельности по образовательным программам среднего профессионального образования, 

утвержденный приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 14 

июня 2013 г. № 464"; 

- Приказа Министерства просвещения Российской Федерации от 01.02.21 №37 об 

утверждении методик расчета показателей федеральных проектов национального проекта 

«Образование»; 

- Приказа Министерства экономического развития Российской Федерации от 24.01.2020 

«Об утверждении методик расчета показателей федерального проекта «Кадры для 

цифровой экономики» национальной программы «Цифровая экономика Российской 

Федерации»; 

- Приказа Министерства просвещения Российской Федерации от 13.03.2019 № 113 «Об 

утверждении Типового положения об учебно-методических объединениях в системе 

среднего профессионального образования»; 

- Приказа Министерства образования и науки Российской Федерации от 28.05.2014 № 594 

«Об утверждении Порядка разработки примерных основных образовательных программ, 

проведения их экспертизы и ведения реестра примерных основных образовательных 

программ (с изменениями на 09.04.2015); 

- Примерной образовательной программы по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения  

Цель программы Цель рабочей программы воспитания – личностное развитие обучающихся и их 

социализация, проявляющиеся в развитии их позитивных отношений к общественным 

ценностям, приобретении опыта поведения и применения сформированных общих 

компетенций специалистов среднего звена на практике. 

Сроки реализации 

программы 

На базе основного общего образования в очной форме – 3 года 10 месяцев. 

Исполнители  

программы 

Координацию деятельности по реализации Программы осуществляет директор 

учреждения, зам. Директора по воспитательной и социальной работе, куратор группы. 

Практическую работу осуществляет педагогический коллектив техникума: 

заведующие отделением, преподаватели, педагог-психолог, социальный педагог, 
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руководители учебных групп, воспитатели общежития, библиотекарь, руководители 

кружков, творческих объединений и студий, спортивных секций, члены Студенческого 

совета, представители Родительского комитета, представители организаций – 

работодателей. 

 

Данная рабочая программа воспитания разработана с учетом преемственности целей и задач 

Примерной программы воспитания для общеобразовательных организаций, одобренной решением 

Федерального учебно-методического объединения по общему образованию (утв. Протоколом заседания 

УМО по общему образованию Минпросвещения России № 2/20 от 02.06.2020 г.). 

Согласно Федеральному закону «Об образовании» от 29.12.2012 г. № 273-ФЗ (в ред. Федерального 

закона от 31.07.2020 г. № 304-ФЗ) «воспитание – деятельность, направленная на развитие личности, 

создание условий для самоопределения и социализации обучающихся на основе социокультурных, 

духовно-нравственных ценностей и принятых в российском обществе правил и норм поведения в 

интересах человека, семьи, общества и государства, формирование у обучающихся чувства патриотизма, 

гражданственности, уважения к памяти защитников Отечества и подвигам Героев Отечества, закону и 

правопорядку, человеку труда и старшему поколению, взаимного уважения, бережного отношения к 

культурному наследию и традициям многонационального народа Российской Федерации, природе и 

окружающей среде». 

 

Личностные результаты  

реализации программы воспитания  

  (дескрипторы)  

Обучающийся: 

Код личностных 

результатов  

реализации  

программы  

Осознаёт себя гражданином и защитником великой страны ЛР 1 

Проявляет активную гражданскую позицию, демонстрирующий приверженность 

принципам честности, порядочности, открытости, экономически активный и участвующий 

в студенческом и территориальном самоуправлении, в том числе на условиях 

добровольчества, продуктивно взаимодействующий и участвующий в деятельности 

общественных организаций 

ЛР 2 

Соблюдает нормы правопорядка, следует идеалам гражданского общества, обеспечения 

безопасности, прав и свобод граждан России. Лояльный к установкам и проявлениям 

представителей субкультур, отличающий их от групп с деструктивным и девиантным 

поведением. Демонстрирует неприятие и предупреждающий социально опасное поведение 

окружающих 

ЛР 3 

Проявляет и демонстрирует уважение к людям труда, осознаёт ценность собственного 

труда. Стремится к формированию в сетевой среде личностно и профессионального 

конструктивного «цифрового следа» 

ЛР 4 

Демонстрирует приверженность к родной культуре, исторической памяти на основе любви 

к Родине, родному народу, малой родине, принятию традиционных ценностей 

многонационального народа России 

ЛР 5 

Проявляет уважение к людям старшего поколения и готовность к участию в социальной 

поддержке и волонтерских движениях 
ЛР 6 

Осознаёт приоритетную ценность личности человека; уважающий собственную и чужую 

уникальность в различных ситуациях, во всех формах и видах деятельности. 
ЛР 7 

Проявляет и демонстрирует уважение к представителям различных этнокультурных, 

социальных, конфессиональных и иных групп. Сопричастен к сохранению, преумножению 

и трансляции культурных традиций и ценностей многонационального российского 

государства 

ЛР 8 

Соблюдает и пропагандирует правила здорового и безопасного образа жизни, спорта; 

предупреждающий либо преодолевающий зависимости от алкоголя, табака, 

психоактивных веществ, азартных игр и т.д. Сохраняет психологическую устойчивость в 

ситуативно сложных или стремительно меняющихся ситуациях 

ЛР 9 

Заботится о защите окружающей среды, собственной и чужой безопасности, в том числе 

цифровой 
ЛР 10 

Проявляет уважение к эстетическим ценностям, обладающий основами эстетической 

культуры 
ЛР 11 

Принимает семейные ценности, готов к созданию семьи и воспитанию детей; 

демонстрирующий неприятие насилия в семье, ухода от родительской ответственности, 

отказа от отношений со своими детьми и их финансового содержания 

ЛР 12 

Личностные результаты реализации программы воспитания, определенные отраслевыми требованиями к 

деловым качествам личности  
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Обучающийся: 

Демонстрирует готовность и способность вести диалог с другими людьми, достигать в нем 

взаимопонимания, находить общие цели и сотрудничать для их достижения в 

профессиональной деятельности 

ЛР 13 

Проявляет сознательное отношение к непрерывному образованию как условию успешной 

профессиональной и общественной деятельности 

ЛР 14 

Проявляет гражданское отношение к профессиональной деятельности как к возможности 

личного участия в решении общественных, государственных, общенациональных проблем 

ЛР 15 

Осуществляет поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения 

задач профессиональной деятельности. 
ЛР 16 

Проявляет гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение 

на основе традиционных общечеловеческих ценностей, применять стандарты 

антикоррупционного поведения (в ред. Приказа Минпросвещения России от 17.12.2020 N 

747) 

ЛР 17 

Планирует и реализует собственное профессиональное и личностное развитие. ЛР 18 

Работает в коллективе и команде, эффективно взаимодействует с коллегами, руководством, 

клиентами. 
ЛР 19 

Осуществляет устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом 

особенностей социального и культурного контекста. 
ЛР 20 

Использует знания по финансовой грамотности, планирует предпринимательскую 

деятельность в профессиональной сфере. (в ред. Приказа Минпросвещения России от 

17.12.2020 N 747) 

ЛР 21 

Личностные результаты реализации программы воспитания, определенные субъектом  

Российской Федерации 

Обучающийся: 

Планирует и реализует собственное профессиональное и личностное развитие в условиях 

изменений технологий производства в топливно-энергетическом комплексе Ростовской 

области. 

ЛР 22 

Использует информационные технологии в профессиональной деятельности. ЛР 23 

Пользуется профессиональной документацией на государственном и иностранном языках. 

(в ред. Приказа Минпросвещения России от 17.12.2020 N 747) 

ЛР 24 

Активно применяет полученные знания на практике ЛР 25 

Способен анализировать производственную ситуацию, быстро принимать решения ЛР 26 

Проявляет терпимость и уважение к обычаям и традициям народов России и других 

государств, способность к межнациональному и межконфессиональному согласию 

ЛР 27 

Личностные результаты реализации программы воспитания, определенные ключевыми работодателями 

Обучающийся: 

Организует и выполняет контроль качества выполненной работы ЛР 28 

Осуществляет диагностику и технический контроль ЛР 29 

Составляет отчетную документацию  ЛР 30 

Организует и выполняет операции на оборудовании согласно технологическому процессу 

изготовления деталей 

ЛР 31 

Разрабатывает технологический процесс производства деталей ЛР 32 

Личностные результаты реализации программы воспитания, определенные субъектами 

образовательного процесса 

Обучающийся: 

Содействует сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действует 

в чрезвычайных ситуациях. 

ЛР 33 

Использует средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в 

процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня 

физической подготовленности. 

ЛР 34 

Проявляет доброжелательность к окружающим, деликатность, чувство такта и готовность 

оказать услугу каждому кто в ней нуждается. 

ЛР 35 
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Планируемые личностные результаты в ходе реализации образовательной программы 

Наименование профессионального модуля учебной дисциплины 

 

Код личностных результатов 

реализации программы 

воспитания 

Русский язык ЛР 2,4, 5, 6, 7, 8, 11 

Литература ЛР 1-9, 11, 12 

Иностранный язык ЛР 2-8, 11 

История ЛР 1-9, 11, 12 

Физическая культура  ЛР 1, 4, 5, 6, 8, 9, 11, 12 

Основы безопасности жизнедеятельности ЛР 1-6, 8-10,12 

Индивидуальный проект ЛР 6,10 

Человек и общество ЛР 1-12 

Математика ЛР 6 

Информатика ЛР 4,6, 8,10 

Физика ЛР 6,10 

Химия ЛР 13,16,17,27,35 

 

 

РАЗДЕЛ 2. ОЦЕНКА ОСВОЕНИЯ ОБУЧАЮЩИМИСЯ ОСНОВНОЙ  

ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ В ЧАСТИ ДОСТИЖЕНИЯ ЛИЧНОСТНЫХ РЕЗУЛЬТАТОВ   

Оценка достижения обучающимися личностных результатов проводится в рамках контрольных и 

оценочных процедур, предусмотренных настоящей программой и осуществляется в двух направлениях: 

- наличие условий для воспитания обучающихся: формирование воспитательного пространства и 

развитие образовательной (воспитательной) среды; 

- эффективность проводимых мероприятий, направленных на профессионально-личностное 

развитие обучающихся, формирование квалифицированных специалистов, готовых к самостоятельной 

профессиональной деятельности в современном обществе. 

 

Индикаторы Качества личности 

Гражданственность и 

патриотизм - отношение к 

своей стране 

- отношение к малой родине 

- чувство долга 

- правовая культура 

- сформированность гражданской позиции; - участие в волонтерском 

движении; 

- отсутствие фактов проявления идеологии терроризма и экстремизма 

среди обучающихся; 

Толерантность, проявление 

терпимости к другим народам 

и конфессиям 

- способность к состраданию и доброта 

- терпимость и доброжелательность 

- готовность оказать помощь 

- стремление к миру и добрососедству  

- соблюдение этических норм общения при взаимодействии с 

обучающимися, преподавателями, мастерами и руководителями практики; 

- готовность к общению и взаимодействию с людьми самого разного 

статуса, этнической, религиозной принадлежности и в многообразных 

обстоятельствах; 

Уважение к труду - 

сознательное отношение к 

труду, проявление трудовой 

активности  

- добросовестность и ответственность за результат учебной деятельности и 

подготовки к профессиональной деятельности; 

- демонстрация интереса к будущей профессии 

- участие в исследовательской и проектной работе; 

- участие в конкурсах профессионального мастерства, олимпиадах по 

профессии, викторинах, в предметных неделях; 

 

Показатели внутренней оценки качества условий, созданных для воспитания обучающихся, 

эффективности реализации рабочей программы воспитания и оценка результативности воспитательной 

работы отражены в таблице 1. 
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Таблица 1. Оценка результативности воспитательной работы 

 

№ 

п/п 
Показатели качества и эффективности реализации программы 

Единица 

измерения 

Значение 

показателя  

1.  Раздел 1. Показатели качества созданных условий для воспитания обучающихся 

1.1.  Количество воспитательных мероприятий, проводимых на уровне области, 

города, в которых участвовали обучающиеся учебной группы 

ед.  

1.2.  Количество воспитательных мероприятий, проводимых на уровне техникума, 

в которых участвовали обучающиеся учебной группы 

ед. 

1.3.  Количество творческих объединений в колледже, в которых могут бесплатно 

заниматься обучающиеся 

ед. 

1.4.  Доля обучающихся, занимавшихся в течение учебного года в творческих 

объединениях от общей численности обучающихся в учебной группе 

% 

1.5.  Количество спортивных и физкультурно-оздоровительных секций и т.п. в 

колледже, в которых могут бесплатно заниматься обучающиеся 

ед. 

1.6.  Доля обучающихся, занимавшихся в течение учебного года в спортивных 

секциях и т.п., от общей численности обучающихся в учебной группе 

% 

1.7.  Доля обучающихся, участвующих в работе студенческого совета, 

стипендиальной или др. комиссиях, от общей численности обучающихся в 

учебной группе 

% 

1.8.  Доля обучающихся, принявших участие в анкетировании по выявлению 

удовлетворенностью качеством обучения и условиями образовательного 

процесса, от общей численности обучающихся в учебной группе 

% 

1.9.  Доля родителей (законных представителей) обучающихся, оценивших на 

«хорошо» и «отлично» удовлетворенность условиями образовательного 

процесса, от общей численности родителей обучающихся в учебной группе 

% 

1.10.  Доля обучающихся, участвовавших в добровольном социально-

психологическом тестировании на раннее выявление немедицинского 

потребления наркотических средств и психотропных веществ, от общей 

численности обучающихся группы 

% 

2.  Раздел 2. Показатели эффективности проведенных воспитательных мероприятий для 

профессионально-личностного развития обучающихся 

2.1.  Доля обучающихся, не пропустивших ни одного учебного занятия по 

неуважительной причине от общей численности обучающихся в учебной 

группе 

%  

2.2.  Средний балл освоения ППССЗ по итогам учебного года (по всем 

обучающимся учебной группы по результатам промежуточной аттестации за 

зимнюю и летнюю сессии) 

1,0-5,0 

балл 

 

2.3.  Доля обучающихся, участвовавших в предметных олимпиадах от общей 

численности обучающихся в учебной группе 

% 

2.4.  Количество победителей, занявших 1, 2 или 3 место в предметных 

олимпиадах, из обучающихся учебной группы 

чел. 

2.5.  Количество участников, выступивших с докладами на научно-практических 

конференциях, из числа обучающихся в учебной группе 

чел. 

2.6.  Доля обучающихся, получающих именную стипендию, правительственную 

стипендию, стипендию Губернатора Ростовской области от общей 

численности обучающихся в учебной группе 

% 

2.7.  Доля обучающихся, получающих повышенную стипендию по результатам 

летней сессии от общей численности обучающихся в учебной группе 

% 

2.8.  Доля обучающихся, получивших оценку «отлично» и положительный отзыв 

работодателя по преддипломной практике от общей численности 

обучающихся в учебной группе 

% 

2.9.  Доля обучающихся, участвующих в региональном чемпионате 

«профессионалы», от общей численности обучающихся в учебной группе 

% 

2.10.  Доля обучающихся, получивших призовые места на чемпионатах 

«профессионалы», от общей численности обучающихся в учебной группе 

% 

2.11.  Доля обучающихся, сдавших ДЭ на положительную оценку (отлично, 

хорошо, удовлетворительно), от общей численности обучающихся в учебной 

группе 

% 

2.12.  Доля обучающихся, сдавших ДЭ на «отлично» от общей численности 

обучающихся в учебной группе 

% 
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2.13.  Количество обучающихся в учебной группе, получивших в ходе ГИА оценку 

«неудовлетворительно» 

чел. 

2.14.  Доля обучающихся, получивших дипломы, грамоты за участие в творческих 

конкурсах, фестивалях, иных мероприятиях различного уровня, от общей 

численности обучающихся в учебной группе 

% 

2.15.  Доля обучающихся, получивших награды, грамоты за участие в спортивных 

соревнованиях, ГТО и иных физкультурно-оздоровительных мероприятиях 

различного уровня, от общей численности обучающихся в учебной группе 

% 

2.16.  Доля положительных отзывов работодателей по результатам проведенных 

воспитательных мероприятий от общего количества отзывов работодателей в 

учебной группе 

% 

2.17.  Доля положительных отзывов родителей (законных представителей) 

обучающихся учебной группы по результатам проведенных воспитательных 

мероприятий от общего количества отзывов родителей учебной группы 

% 

2.18.  Количество обучающихся учебной группы, состоящих на различных видах 

профилактического учета/контроля 

чел. 

2.19.  Количество обучающихся с выявленным фактом немедицинского 

потребления наркотических средств и психотропных веществ в учебной 

группе 

чел. 

2.20.  Количество правонарушений, совершенных обучающимися учебной группы 

за учебный год 

ед. 

2.21.  Количество обучающихся, получивших травмы при проведении 

воспитательных мероприятий 

чел. 

 

 

РАЗДЕЛ 3. ТРЕБОВАНИЯ К РЕСУРСНОМУ ОБЕСПЕЧЕНИЮ ВОСПИТАТЕЛЬНОЙ 

РАБОТЫ 

Реализация рабочей программы воспитания предполагает комплексное взаимодействие 

педагогических, руководящих и иных работников техникума, обучающихся и родителей (законных 

представителей) несовершеннолетних обучающихся. 

Воспитательные мероприятия (в том числе, виртуальные экскурсии, семинары и т.п.) проводятся с 

применением дистанционных образовательных технологий, при этом обеспечивается свободный доступ 

каждого обучающегося к электронной информационно-образовательной среде техникума и к электронным 

ресурсам.  

Ресурсное обеспечение воспитательной работы направлено на создание условий для осуществления 

воспитательной деятельности обучающихся, в том числе инвалидов и лиц с ОВЗ, в контексте реализации 

образовательной программы. Для реализации рабочей программы воспитания инвалидами и лицами с 

ограниченными возможностями здоровья создаются специальные условия с учетом особенностей их 

психофизического развития, индивидуальных возможностей и состояния здоровья.  

 

3.1. Нормативно-правовое обеспечение воспитательной работы  

 (далее Программа), разработана на основе:  

- Конституции Российской Федерации; 

- Конвенции ООН о правах ребенка;  

- Стратегии развития воспитания в Российской Федерации на период до 2025 года, утвержденная 

распоряжением Правительства РФ от 29.05.2015 г. № 996-р;  

- Указа Президента Российской Федерации от 21.07.2020 № 474 «О национальных целях развития 

Российской Федерации на период до 2030 года»;  

- Федерального Закона от 28.06.2014 №172-ФЗ «О стратегическом планировании в Российской 

Федерации» (с изменениями и дополнениями на 31.07.2020);  

- Федерального закона «Об образовании в Российской Федерации» от 29.12.2012 №273-ФЗ;  

- Федерального закона 31 июля 2020 г. № 304-ФЗ “О внесении изменений в Федеральный закон «Об 

образовании в Российской Федерации» по вопросам воспитания обучающихся»;  

- Федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального 

образования по специальности 15.02.08 ТЕХНОЛОГИЯ МАШИНОСТРОЕНИЯ 

утвержденного приказом Министерства образования и науки Российской Федерации 7 декабря 2017 

года  № 1196,;  

- Федерального государственного образовательного стандарта среднего общего образования, 

утвержденного Приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 17.05.2012 № 413;  

- Федерального закона от 06.10.2003 № 131-ФЗ (ред. от 29.12.2020) «Об общих принципах 

организации местного самоуправления в Российской Федерации» (с изм. и доп., вступ. в силу с 23.03.2021);  

- Федерального закона от 12.01.1996 № 7-ФЗ «О некоммерческих организациях»;  
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- Федерального закона от 11.08.1995 № 135-ФЗ «О благотворительной деятельности и 

добровольчестве (волонтерстве)»;  

- Федерального закона от 19.05.1995 № 82-ФЗ «Об общественных объединениях»;  

- Перечня поручений Президента Российской Федерации от 06.04.2018 № ПР-580, п.1а;   

- Перечня поручений Президента Российской Федерации от 29.12.2016 № ПР-2582, п.2б; 

- Распоряжения Правительства Российской Федерации от 13.02.2019 № 207-р об утверждении 

Стратегии пространственного развития Российской Федерации на период до 2025 года; 

- Приказа Министерства просвещения Российской Федерации от 01.02.21 №37 об утверждении 

методик расчета показателей федеральных проектов национального проекта «Образование»; 

- Приказа Министерства экономического развития Российской Федерации от 24.01.2020 «Об 

утверждении методик расчета показателей федерального проекта «Кадры для цифровой экономики» 

национальной программы «Цифровая экономика Российской Федерации»; 

- Приказа Министерства просвещения Российской Федерации от 13.03.2019 № 113 «Об утверждении 

Типового положения об учебно-методических объединениях в системе среднего профессионального 

образования»; 

- Приказа Министерства образования и науки Российской Федерации от 28.05.2014 № 594 «Об 

утверждении Порядка разработки примерных основных образовательных программ, проведения их 

экспертизы и ведения реестра примерных основных образовательных программ (с изменениями на 

09.04.2015); 

- Приказа Министерства просвещения Российской Федерации от 28.08.2020 г. № 441 "О внесении 

изменений в Порядок организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным 

программам среднего профессионального образования, утвержденный приказом Министерства образования 

и науки Российской Федерации от 14 июня 2013 г. № 464"; 

- приказа министерства общего и профессионального образования Ленинградской области от 10.06. 

2021 № 546 «Об утверждении региональной программы развития воспитания»; 

- Примерной программы по специальности 15.02.16 ТЕХНОЛОГИЯ МАШИНОСТРОЕНИЯ 

 

3.2. Кадровое обеспечение воспитательной работы 

Для реализации рабочей программы воспитания техникум укомплектован квалифицированными 

специалистами. Управление воспитательной работой обеспечивается кадровым составом, включающим 

директора учреждения, который несёт ответственность за организацию воспитательной работы в 

профессиональной образовательной организации, заместителя директора по УР, зам. Директора по ВР и СР, 

непосредственно курирующего данное направление, педагога-психолога, педагога-организатора ОБЖ, 

социального педагога, руководителей физического воспитания, воспитателей общежития, руководителей 

групп, преподавателей. Функционал работников регламентируется требованиями профессиональных 

стандартов. 

Наименование должности 

Кол-во 

штатных 

единиц 

Функционал, связанный с организацией и 

реализацией воспитательного процесса 

Директор  1 несёт ответственность за организацию 

воспитательной работы в профессиональной 

образовательной организации 

Заместитель директора по учебной 

работе 

1 Координация деятельности по реализации 

Программы воспитания 

Заместитель директора по 

воспитательной работе 

1 Координация деятельности по реализации 

Программы воспитания 

Социальный педагог 1 Социальная помощь и поддержка обучающихся 

Педагог-психолог 1 Психолого-педагогическое сопровождение 

образовательного и воспитательного процесса 

Преподаватель 20 Реализация воспитательной составляющей 

(дескрипторов) на учебном занятии 

Руководитель учебной группы 1 Осуществление воспитательной, диагностической, 

адаптационно-социализирующей, информационно-

мотивационной, консультационной функции 

Руководители физического 

воспитания 

1 Осуществление воспитательной, диагностической и 

информационно-мотивационной функции. 

Воспитатели общежития 1 Осуществление воспитательной, диагностической, 

адаптационно-социализирующей, информационно-

мотивационной, консультационной функции во 

внеучебное время 
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Для реализации рабочей программы воспитания привлекаются как преподаватели и сотрудники 

техникума, так и иные лица, обеспечивающие прохождения производственных практик, подготовку к 

чемпионатам «профессионалы», проведение мероприятий на условиях договоров гражданско-правового 

характера, а также родители (законные представители) несовершеннолетних обучающихся. 

3.3. Материально-техническое обеспечение воспитательной работы 

Техникум располагает материально-технической базой, обеспечивающей проведение указанных в 

рабочей программе воспитания мероприятий. При этом при подготовке к соревнованиям «профессионалы» 

используются собственные ресурсы. 

Основными условиями реализации рабочей программы воспитания являются соблюдение 

безопасности, выполнение противопожарных правил, санитарных норм и требований. 

Для проведения воспитательной работы техникум располагает следующими ресурсами: библиотеки с 

выходом в Интернет, актовый зал, спортивные залы со спортивным оборудованием, тренажёрный зал, 

специальные помещения для работы кружков, секций, клубов, с необходимым для занятий материально-

техническим обеспечением (оборудование, инвентарь и т.п.). 

Наименования  
Кол-во 

единиц 
Основные требования 

Лаборатории/ Мастерские 
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Оснащение по стандартам «профессионалы» для подготовки к 

проведению чемпионатов. Проведение всех видов  дисциплинарной и 

междисциплинарной подготовки, лабораторной, практической 

работы обучающихся и соответствующим действующим санитарным 

и противопожарным правилам и нормам. 

Кабинеты, используемые для 

учебной деятельности 

13 Проведение всех видов  дисциплинарной и междисциплинарной 

подготовки, лабораторной, практической работы обучающихся и 

соответствующим действующим санитарным и противопожарным 

правилам и нормам. 

Библиотека, читальный зал с 

выходом в Интернет 

2 Обеспечение учебного и воспитательного процесса всеми формами и 

методами библиотечного и информационно-библиографического 

обслуживания: научно-исследовательская работа. 

Обеспечение доступа к информационным ресурсам Интернета, 

учебной и художественной литературе, коллекциям медиаресурсов на 

электронных носителях, к множительной технике для тиражирования 

учебных и методических тексто-графических и аудио- и 

видеоматериалов, результатов творческой, научно-исследовательской 

и проектной деятельности обучающихся 

Актовый зал 1 Проведение культурного студенческого досуга и занятий 

художественным творчеством, техническое оснащение которого 

обеспечивает качественное воспроизведение фонограмм, звука, 

видеоизображений, а также световое оформление мероприятия;  

проведения массовых мероприятий, собраний, представлений, досуга 

и общения обучающихся, группового просмотра кино- и 

видеоматериалов, организации сценической работы, 

театрализованных представлений; для работы органов студенческого 

самоуправления. 

Спортивный зал 2 Систематическое проведение  занятий физической культурой и 

спортом, проведения секционных спортивных занятий, участия в 

физкультурно-спортивных и оздоровительных мероприятиях; 

выполнения нормативов комплекса ГТО; 

- наличие эффективной системы вентиляции; 

- обеспечение пожарной безопасности  

- нормальная освещенность;  

- соответствие площади и высоты помещения действующим 

инженерным нормативам; 

- соблюдение температурного режима, уровня влажности и шумового 

загрязнения;  

- наличие инвентаря и помещений для его хранения. 

Кабинет педагога-психолога 1 Для работы психолого-педагогических и социологических служб  

Кабинет социального 

педагога 

1 Для работы психолого-педагогических и социологических служб  

 

3.4. Информационное обеспечение воспитательной работы 

 Информационное обеспечение воспитательной работы имеет в своей инфраструктуре объекты, 
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обеспеченные средствами связи, компьютерной и мультимедийной техникой, интернет-ресурсами и 

специализированным оборудованием. 

Информационное обеспечение воспитательной работы направлено на:  

- информирование о возможностях для участия обучающихся в социально значимой деятельности;  

- информационную и методическую поддержку воспитательной работы;  

- планирование воспитательной работы и её ресурсного обеспечения;  

- мониторинг воспитательной работы;  

- дистанционное взаимодействие всех участников (обучающихся, педагогических работников, органов 

управления в сфере образования, общественности);  

- дистанционное взаимодействие с другими организациями социальной сферы. 

 Информационное обеспечение воспитательной работы включает: комплекс информационных 

ресурсов, в том числе цифровых, совокупность технологических и аппаратных средств (компьютеры, 

принтеры, сканеры, проекторы, МФУ и др.).  

  

 

 

КАЛЕНДАРНЫЙ ПЛАН ВОСПИТАТЕЛЬНОЙ РАБОТЫ   

 

по специальности 15.02.16 ТЕХНОЛОГИЯ МАШИНОСТРОЕНИЯ 

 

 на период 2023-2027 г. 

 

 

В ходе планирования воспитательной деятельности учитывается воспитательный потенциал участия 

студентов в мероприятиях, проектах, конкурсах, акциях, проводимых на уровне: 

Российской Федерации, в том числе:  

«Россия – страна возможностей» https://rsv.ru/;  

«Большая перемена» https://bolshayaperemena.online/;  

«Лидеры России» https://лидерыроссии.рф/; 

«Мы Вместе» (волонтерство) https://onf.ru;  

«Движение первых»  

отраслевые конкурсы профессионального мастерства;  

движения ««профессионалы» Россия»; 

движения «Абилимпикс»; 

субъектов Российской Федерации, в том числе «День города» и др. 

а также отраслевых профессионально значимых событиях и праздниках. 

 

Модуль «Гражданин и патриот» 

Цель модуля: развитие личности обучающегося на основе формирования у обучающихся чувства 

патриотизма, гражданственности, уважения к памяти защитников Отечества и подвигам Героев 

Отечества, закону и правопорядку. 

Задачи модуля: 

− формирование знаний обучающихся о символике России; 

− воспитание у обучающихся готовности к выполнению гражданского долга и 

конституционных обязанностей по защите Родины; 

− формирование уобучающихся патриотического сознания, чувства верности своему 

Отечеству; 

− развитие у обучающихся уважения к памяти защитников Отечества и подвигам Героев 

Отечества, историческим символам и памятникам Отечества; 

− формирование российской гражданской идентичности, гражданской позиции активного и 

ответственного члена российского общества, осознающего свои конституционные права и обязанности, 

уважающего закон и правопорядок, обладающего чувством собственного достоинства, осознанно 

принимающего традиционные национальные и общечеловеческие гуманистические и демократические 

ценности; 

− развитие правовой и политической культуры обучающихся, расширение конструктивного 

участия в принятии решений, затрагивающих их права и интересы, в числе в различных формах 

общественной самоорганизации, самоуправления, общественно значимой деятельности; развитие в 

молодежной среде ответственности, принципов коллективизма и социальной солидарности; 

− формирование приверженности идеям интернационализма, дружбы, равенства, 

взаимопомощи народов; воспитание уважительного отношения к национальному достоинству людей, их 

чувствам, религиозным убеждениям; 

https://rsv.ru/
https://bolshayaperemena.online/
https://лидерыроссии.рф/
https://onf.ru/
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− формирование установок личности, позволяющих противостоять идеологии экстремизма, 

национализма, ксенофобии, коррупции, дискриминации по социальным, религиозным, расовым, 

национальным признакам и другим негативным социальным явлениям; 

− формирование антикоррупционного мировоззрения. 

 

Формы реализации модуля: 

 

№ 

п/п 

Наименование 

мероприятия 

Срок 

выполнения 

Ответственный 

исполнитель 

Планируемый 

результат 

1.  

 

Классные часы, 

посвященные Дню 

солидарности в борьбе с 

терроризмом (трагедия в 

Беслане) 

 

первая 

неделя 

сентября 

отдел 

воспитательной 

работы, кураторы 

Студенты имеют знания о 

терроризме и не участвуют в 

антиобщественных 

явлениях 

2.  

 

Торжественная линейка, 

посвященная 

Дню народного 

единства (4 ноября) 

 

ноябрь 

отдел 

воспитательной 

работы 

Студенты усваивают знания об 

исторических 

событиях страны, 

знаменательных датах. 

3.  

 

 

Месячник 

патриотического 

воспитания: 

- уроки мужества 

- вахта памяти, 

возложение венков на 

могилы воинам, павших в 

локальных воинах 

встречи с ветеранами войн 

-  концертная программа, 

посвященная Дню защитника 

Отечества 

 

 

 

 

В течении 

года 

 

 

отдел 

воспитательной 

работы, кураторы, 

преподаватели 

 

 

Студенты закрепляют 

имеющиеся знания о 

памятных военных событиях 

страны 

4.  Спортивно-прикладные 

соревнования в памятные 

даты 

в течение 

года 

отдел воспитательной 

работы, руководитель 

физ. воспитания, 

преподаватель ОБЖ 

Закреплены знания о 

памятных военных датах 

страны через прикладные 

мероприятия для студентов 

5.  Проведение 

мероприятий, 

посвященных Дню 

Победы (9мая): 

- классные часы 

- литературные 

композиции 

- вахта памяти: возложение 

цветов 

-участие в акциях 

 

 

 

апрель-май 

отдел воспитательной 

работы, руководитель 

физ. воспитания, 

преподаватель ОБЖ 

Знания о памятных 

военных событиях 

страны через 

патриотические 

мероприятия 

6.  Линейка, посвященная Дню 

России (12 июня) 

 

июнь 

отдел 

воспитательной 

работы 

Представления у 

студентов о 

знаменательных 

событиях страны и 

7.  Видеолекторий 

правовой и 

патриотической 

тематики в рамках 

классных часов и 

профилактических 

встреч 

 

 

в течение 

года 

 

 

отдел 

воспитательной 

работы 

Сформированные 

представления о 

государственных праздниках 

и знаменательных датах 

 Модуль «Здоровый образ жизни» 

Цель модуля: формирование у обучающихся стремления к укреплению своего здоровья и развитию 

своих физических способностей. 

Задачи модуля: Формирование у обучающихся: 

- культуры здоровья на основе воспитания психически здоровой, физически развитой и 

социальноадаптированной личности; 
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- ответственного отношения к своему здоровью и потребности в здоровом образе жизни, занятиям 

физической культурой и спортом, развитие культуры здорового питания; 

-развитие культуры безопасной жизнедеятельности, профилактику наркотической и алкогольной 

зависимости, табакокурения и других вредных привычек; 

Формы реализации модуля: 

 

№

 

п

/

п 

Наименование мероприятия Срок 

выполнения 

Ответственный 

исполнитель 

Планируемый 

результат 

1.  Реализация дополнительных 

общеразвивающих программ 

спортивно- физкультурной 

направленности 

 

 

в течение 

учебного 

года 

 

 

руководители 

секций 

Активная регулярная 

спортивная 

занятость студента в 

секциях, соревнованиях 

техникума и за его 

пределами 

2.  Спартакиада техникума ежегодно 

(сентябрь- 

июнь) 

руководитель 

физвоспитания 

Активный спортивный 

студент, имеющий 

вовлеченность в дела 

учебной группы 

3.  Спортивные соревнования для 

команд учебных групп (волейбол, 

баскетбол, настольный тенис, 

гиревой 

спорт, шахматы, дартсу, мини-

футбол, лыжные гонки 

 

в течение 

учебного 

года 

 

 

руководитель 

физвоспитания 

Активный спортивный 

студент, имеющий 

вовлеченность в дела 

учебной группы 

4.  Профилактические занятия: 

- Не курить - это модно и 

современно! 

- Скажи «Нет!» ПАВ! 

- Наркотики: употребление, 

злоупотребление, болезнь 

- Формирование ЗОЖ 

 

 

в течение 

учебного 

года 

социальный 

педагог, педагог- 

психолог, 

кураторы групп 

Знания студентов о 

вреде употребления 

ПАВ, наркотиков, 

табакокурения 

5.  Проведение мероприятий по 

профилактике инфекций 

передающихся половым путем, ВИЧ/ 

СПИДа среди студентов. Классные 

часы по теме: 

-ВИЧ/СПИД. Как 

заражаются ВИЧ 

-Рискованное и безопасное 

поведение и ВИЧ 

-Инфекции, передающиеся половым 

путем 

 

ноябрь, 

декабрь 

 

руководитель по 

воспитательной 

работе 

социальный 

педагог, педагог- 

организатор, 

кураторы групп 

Знания студентов о 

заболеваниях, каким 

образом происходит 

заражение 

6.  Проведение акций, 

посвященных: 

-всемирному Дню без табака 

(31 мая); 

 

 

ежегодно 

(май) 

социальный 

педагог, педагог- 

организатор, 

кураторы групп, 

студенческий 

совет 

Закрепление знаний о 

вреде табакокурения 

7.  укреплению здоровья, 

пропаганде здорового образа 

жизни, профилактике 

употребления ПАВ, 

приуроченные к 

знаменательным датам 

работы педагог- 

организатор, 

воспитатели 

общежитий,кур 

аторы групп 

 

http://www.pandia.ru/text/category/bezopasnostmz_zhiznedeyatelmznosti/
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8.  Социально- 

психологическое 

тестирование 

обучающихся техникума на раннее 

выявление немедицинского 

потребления наркотических средств и 

психотропных веществ. 

 

 

 

 

ежегодно 

 

 

руководитель по 

воспитательной 

работе, педагог- 

психолог 

Определение 

направлений и 

содержания 

профилактической 

работы с 

обучающимися, 

своевременное 

оказание адресной 

психолого- 

педагогической 

помощи 
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Приложение 2 

к ПООП по специальности  

15.02.16 Технология машиностроения 

 

 

 

 

 

 

 

 

ПРИМЕРНЫЕ ОЦЕНОЧНЫЕ СРЕДСТВА ДЛЯ ГИА 

ПО СПЕЦИАЛЬНОСТИ  

15.02.16 Технология машиностроения 
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1. ПАСПОРТ ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ ДЛЯ ГИА 

 

1.1. Особенности образовательной программы 

Фонды примерных оценочных средств разработаны для специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения. 

В рамках специальности СПО предусмотрено освоение квалификации «техник-технолог». 

Технолог выполняет анализ производственного задание на изготовление деталей и сборочных 

единиц машиностроительного производства, производит разработку и улучшение технологического 

процесса, оформление технологической документации, запуск в производство и оптимизацию работы 

участка. Также технолог может разрабатывать управляющие программы для автоматизированного 

оборудования, в частности станков с ЧПУ для металлобработки, сборочных участков и линий, оборудования 

для аддитивного производства. В отдельную группу видов деятельности технолога входит пусконаладка, 

техническое обслуживание и ремонт оборудования совместно с профильными ремонтными службами 

предприятий или организаций-поставщиков оборудования. Специальность востребована при организации 

серийного и массового производства. 

 

1.2. Применяемые материалы 

Для разработки оценочных заданий по каждому из сочетаний квалификаций рекомендуется 

применять следующие материалы: 

Виды деятельности Профессиональный стандарт Компетенция  

Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машин 

40.031 Специалист по технологиям 

механосборочного производства в 

машиностроении 

40.083 Специалист по 

автоматизированному проектированию 

технологических процессов 

Полимеханика и 

автоматизация 

Разработка и внедрение 

управляющих программ 

изготовления деталей машин в 

машиностроительном производстве 

40.089 Специалист по автоматизированной 

разработке технологий и программ для 

станков с числовым программным 

управлением 

Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве 

40.031 Специалист по технологиям 

механосборочного производства в 

машиностроении 

Организация контроля, наладки и 

технического обслуживания 

оборудования машиностроительного 

производства. 

40.081 Специалист по анализу и 

диагностике технологических комплексов 

механосборочного производства 

Организация работ по реализации 

технологических процессов в 

машиностроительном производстве  

40.033 Специалист по оперативному 

управлению механосборочным 

производством 

 

 

  



67 

 

 

1.3 Перечень результатов, демонстрируемых на ГИА 

 

Оцениваемые виды деятельности и компетенции по ним Описание тематики 

выполняемых в ходе процедур 

ГИА заданий (направленных на 

демонстрацию конкретных 

освоенных результатов по 

ФГОС СПО) 

Демонстрационный экзамен 

ВД 1. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин Комплексное выполнение 

задания демонстрационного 

экзамена 

ПК 1.1. Планировать процесс выполнения своей работы на ПК 1.1. Использовать 

конструкторскую и технологическую документацию при разработке 

технологических процессов изготовления деталей машин 

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок с учетом условий производства 

ПК 1.3. Выбирать методы механической обработки и последовательность 

технологического процесса обработки деталей машин в машиностроительном 

производстве 

ПК 1.4. Выбирать схемы базирования заготовок, оборудование, инструмент и 

оснастку для изготовления деталей машин  

ПК 1.5. Выполнять расчеты параметров механической обработки изготовления 

деталей машин, в т.ч. с применением систем автоматизированного 

проектирования 

ПК 1.6. Разрабатывать технологическую документацию по изготовлению деталей 

машин, в т.ч. с применением систем автоматизированного проектирования 

Выполнять выбор режущего 

инструмента, 

последовательности обработки, 

расчет режимов резания, 

приемов обработки, контроль 

параметров качества 

ВД 2. Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей 

машин в машиностроительном производстве. 
 

ПК 2.1. Разрабатывать вручную управляющие программы для технологического 

оборудования 

ПК 2.2. Разрабатывать с помощью CAD/CAM систем управляющие программы 

для технологического оборудования 

ПК 2.3. Осуществлять проверку реализации и корректировки управляющих 

программ на технологическом оборудовании 

Выполнять выбор режущего 

инструмента, 

последовательности обработки, 

расчет режимов резания, 

приемов обработки, контроль 

параметров качества 

ВД 3.  Организовывать контроль, наладку и подналадку в процессе работы и 

техническое обслуживание металлорежущего и аддитивного оборудования 
 

ПК 3.1. Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с применением 

конструкторской и технологической документации 

ПК 3.2. Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для осуществления 

сборки изделий 

ПК 3.3. Разрабатывать технологическую документацию по сборке изделий, в т.ч. 

с применением систем автоматизированного проектирования 

ПК 3.4. Реализовывать технологический процесс сборки изделий 

машиностроительного производства 

ПК 3.5. Контролировать соответствие качества сборки требованиям 

технологической документации, анализировать причины несоответствия изделий 

и выпуска продукции низкого качества, участвовать в мероприятиях по их 

предупреждению и устранению 

ПК 3.6. Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов 

машиностроительного производства в соответствии с производственными 

задачами 

Частично, в рамках модуля 

«Сборка» и 

«Программирование» 

ВД 4. Организация контроля, наладки и технического обслуживания 

оборудования машиностроительного производства. 
 

ПК 4.1. Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем 

металлорежущего и аддитивного производственного оборудования 

ПК 4.2. Организовывать работы по устранению неполадок, отказов 

ПК 4.3. Планировать работы по наладке и подналадке металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

ПК 4.4. Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке 

Частично, в рамках модуля 

«Сборка» и 

«Программирование» 
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ПК 4.5. Контролировать качество работ по наладке и ТО 

ВД 5. Организация работ по реализации технологических процессов в 

машиностроительном производстве  
 

ПК 5.1 Планировать и осуществлять управление деятельностью подчиненного 

персонала 

ПК 5.2. Сопровождать подготовку финансовых документов по производству и 

реализации продукции машиностроительного производства, материально-

техническому обеспечению деятельности подразделения 

ПК 5.3. Контролировать качество продукции, выявлять, анализировать и 

устранять причины выпуска продукции низкого качества 

ПК 5.4. Реализовывать технологические процессы в машиностроительном 

производстве с соблюдением требований охраны труда, безопасности 

жизнедеятельности и защиты окружающей среды, принципов и методов 

бережливого производства 

Не оценивается 

Защита выпускной квалификационной работы (дипломного проекта (работы)) 

ВД 1. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин Раздел в дипломной работе 

(дипломном проекте) 

ПК 1.1. Планировать процесс выполнения своей работы на ПК 1.1. Использовать 

конструкторскую и технологическую документацию при разработке 

технологических процессов изготовления деталей машин 

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок с учетом условий производства 

ПК 1.3. Выбирать методы механической обработки и последовательность 

технологического процесса обработки деталей машин в машиностроительном 

производстве 

ПК 1.4. Выбирать схемы базирования заготовок, оборудование, инструмент и 

оснастку для изготовления деталей машин  

ПК 1.5. Выполнять расчеты параметров механической обработки изготовления 

деталей машин, в т.ч. с применением систем автоматизированного 

проектирования 

ПК 1.6. Разрабатывать технологическую документацию по изготовлению деталей 

машин, в т.ч. с применением систем автоматизированного проектирования 

 

Подготовка технологической 

документации, маршрутных и 

операционных технологических 

карт, технологического 

оборудования, планировок 

цехов 

ВД 2. Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей 

машин в машиностроительном производстве. 

Раздел в дипломной работе 

(дипломном проекте) 

ПК 2.1. Разрабатывать вручную управляющие программы для технологического 

оборудования 

ПК 2.2. Разрабатывать с помощью CAD/CAM систем управляющие программы 

для технологического оборудования 

ПК 2.3. Осуществлять проверку реализации и корректировки управляющих 

программ на технологическом оборудовании 

Подготовка технологической 

документации, маршрутных и 

операционных технологических 

карт, технологического 

оборудования, планировок 

цехов 

ВД 3.  Организовывать контроль, наладку и подналадку в процессе работы и 

техническое обслуживание металлорежущего и аддитивного оборудования 

Оценивается в рамках 

прохождения 

производственных практик 

ПК 3.1. Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с применением 

конструкторской и технологической документации 

ПК 3.2. Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для осуществления 

сборки изделий 

ПК 3.3. Разрабатывать технологическую документацию по сборке изделий, в т.ч. 

с применением систем автоматизированного проектирования 

ПК 3.4. Реализовывать технологический процесс сборки изделий 

машиностроительного производства 

ПК 3.5. Контролировать соответствие качества сборки требованиям 

технологической документации, анализировать причины несоответствия изделий 

и выпуска продукции низкого качества, участвовать в мероприятиях по их 

предупреждению и устранению 

ПК 3.6. Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов 

машиностроительного производства в соответствии с производственными 

задачами 

Работа в рамках ремонтной 

бригады по диагностике и 

устранению неполадок 

ВД 4. Организация контроля, наладки и технического обслуживания Оценивается в рамках 
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2. СТРУКТУРА ПРОЦЕДУР ГИА И ПОРЯДОК ПРОВЕДЕНИЯ 

 

2.1. Структура задания для процедуры ГИА 

 

Для демонстрационного экзамена определено задание, разделенное на 5 частей. 

В первой части студент выполняет задания по сборке пневматической и электрической схемы. Для 

выполнения данного модуля конкурсного задания необходимо, в соответствии с управляющей программой для 

PLC-контроллера, выполнить подключение пневматического оборудования и электрооборудования в 

соответствии с национальными профессиональными стандартами. Механические детали выдаются участнику 

площадкой проведения ДЭ. 

Во второй части студент выполняет задание по изготовлению детали на фрезерном станке. Для 

выполнения конкурсного задания необходимо ознакомиться с чертежами деталей, разработать технологию 

изготовления, определить необходимый режущий инструмент и произвести механическую обработку заготовки 

для получения детали согласно чертежу. 

В третьей части студенты выполняет задание по изготовлению детали на токарном станке. Для 

выполнения конкурсного задания необходимо ознакомиться с чертежами деталей, разработать технологию 

изготовления, определить необходимый режущий инструмент и произвести механическую обработку заготовки 

для получения детали согласно чертежу. 

В четвертой части студенты выполняет задание по разработке программы для управления механизмом 

в ручном режиме в соответствии с описанием работы механизма.  

В пятой части студенты выполняет задание по моделированию деталей. Для выполнения данного 

модуля задания необходимо проанализировать выдаваемые чертежи и разработать 3D модели 4-х деталей: под 

номерами на сборке- 1,2,3,4. На чертежах отсутствует часть размеров, их можно определить, проанализировав 

сборочный чертеж и весь комплект документации. 

2.2. Порядок проведения процедуры  

Процедура государственной итоговой аттестации состоит из защиты дипломной работы (дипломного 

проекта) и выполнения задания демонстрационного экзамена по компетенции АНО «Агентства развития 

профессионального мастерства (Ворлдскиллс Россия)» «Полимеханика и автоматизация». Образовательная 

организация может проводить демонстрационный экзамен как до защиты дипломной работы (дипломного 

проекта), так и после. 

В комплект примерных заданий входит 5 модулей, отдельные варианты разрабатываются экспертом, 

организующим демонстрационный экзамен, и согласуются с работодателем. Основной темой для согласования 

должны выступать номенклатура деталей и сборочных единиц, содержащихся в практическом задании и 

требования к точности размеров, допусков формы и расположения поверхностей и шероховатостей. Порядок 

проведения отдельных модулей демонстрационного экзамена определяется главным экспертом. Выполнение 

модулей не принципиально, поскольку они не зависят друг от друга. 

оборудования машиностроительного производства. прохождения 

производственных практик 

ПК 4.1. Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем 

металлорежущего и аддитивного производственного оборудования 

ПК 4.2. Организовывать работы по устранению неполадок, отказов 

ПК 4.3. Планировать работы по наладке и подналадке металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

ПК 4.4. Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке 

ПК 4.5. Контролировать качество работ по наладке и ТО 

Работа в рамках ремонтной 

бригады по диагностике и 

устранению неполадок 

ВД 5. Организация работ по реализации технологических процессов в 

машиностроительном производстве  

Раздел в дипломной работе 

(дипломном проекте) 

ПК 5.1 Планировать и осуществлять управление деятельностью подчиненного 

персонала 

ПК 5.2. Сопровождать подготовку финансовых документов по производству и 

реализации продукции машиностроительного производства, материально-

техническому обеспечению деятельности подразделения 

ПК 5.3. Контролировать качество продукции, выявлять, анализировать и 

устранять причины выпуска продукции низкого качества 

ПК 5.4. Реализовывать технологические процессы в машиностроительном 

производстве с соблюдением требований охраны труда, безопасности 

жизнедеятельности и защиты окружающей среды, принципов и методов 

бережливого производства 

Организационно-

экономическая часть в 

дипломной работе (дипломном 

проекте) 
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Количество экспертов 3 человека для группы до 10 человек и от 3 до 6 человек (для группы свыше 20 

человек). Общая продолжительность модулей 1-3 составляет 4 часов, модуль 4-5 выполняется совместно, также 

за 4 часа. Общее время выполнения 5-ти модулей составляет 16 часов. 

Рекомендуемый порядок и последовательность выполнения задания демонстрационного экзамена.  

 

 

 

 
Демонстрационный экзамен соответствует компетенции «Полимеханика и автоматизация». В комплект 

примерных заданий входит один комплект оценочной документации КОД 2.1, количество вариантов 

определяется менеджером компетенции и предполагает внесение изменений в размеры на чертеже.  
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3. ТИПОВОЕ ЗАДАНИЕ ДЛЯ ДЕМОНСТРАЦИОННОГО ЭКЗАМЕНА 

 

3.1. Структура и содержание типового задания 

3.1.1. Формулировка типового практического задания:  

Блок “Сборка”.  

Студенту выдается комплект деталей и инструментов, а также схема механической системы. 

Блок «Изготовление детали на фрезерном станке» 

Студент выполняет задание по изготовлению детали, согласно требованиям чертежа, на станке. 

Блок «Изготовление детали на токарном станке» 

Студент выполняет задание по изготовлению детали, согласно требованиям чертежа, на станке. 

Блок «Программирование» 

Студент выполняет задание по программированию контроллера согласно типовому алгоритму работы 

механизма. 

Блок «Моделирование» 

Студент получается комплект конструкторской документации и выполняет задание по анализу и 

разработке 3D модели 4-х деталей. 

 

3.1.2. Условия выполнения практического задания.  

Условия проведения и требования к инфраструктуре практического задания описаны в комплекте 

оценочной документации по соответствующему демоэкзамену. Результаты выполнения оцениваются группой 

экспертов путем оценки качества ответов на вопросы первой части и измерения показателей качества 

выполненной детали. 

Для проведения экзамена приглашаются представители работодателей, рекомендуется организация 

видеотрансляции. 

 

3.1.3. Формулировка типового теоретического задания 

 

3.2. Критерии оценки выполнения задания демонстрационного экзамена 

3.2.1. Порядок оценки 

№ 

п/п 

Демонстрируемые результаты (по каждой из задач) 
Количественные показатели 

1. Сборка 12 

2. Фрезерная обработка 27 

3. Токарная обработка 23 

4. Программирование 25 

5. Моделирование 13 

 ИТОГО: 100 

 

 

3.2.2. Порядок перевода баллов в систему оценивания.  

До 30 баллов – «неудовлетворительно» 

До от 30 до 50 баллов – – «удовлетворительно»  

До от 50 до 75 баллов – «хорошо» 

От 75 до 100 баллов – «отлично». 

 

4. ПОРЯДОК ОРГАНИЗАЦИИ И ПРОВЕДЕНИЯ ЗАЩИТЫ ВЫПУСКНОЙ  

КВАЛИФИКАЦИОННОЙ РАБОТЫ 

 

Программа организации проведения защиты дипломной работы (дипломного проекта) как часть 

программы ГИА должна включать: 

4.1. Общие положения 

ГИА является частью оценки качества освоения обучающимися основной профессиональной 

образовательной программы по специальности 15.02.16 Технология машиностроения и является обязательной 

процедурой для выпускников всех форм обучения.  

Целью ГИА является установление соответствия уровня и качества профессиональной подготовки 

выпускника требованиям Федерального государственного образовательного стандарта среднего 

профессионального образования по специальности 15.02.16 Технология машиностроения. ГИА призвана 

способствовать систематизации и закреплению знаний и умений обучающегося по специальности при решении 

конкретных профессиональных задач, определять уровень подготовки выпускника к самостоятельной работе. 
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В соответствии с примерным учебным планом по специальности 15.02.16 Технология машиностроения 

объем времени на подготовку и проведение защиты дипломной работы (дипломного проекта) составляет 6 

недель: 4 недели на выполнение дипломной работы (дипломного проекта) и 2 недели на защиту дипломной 

работы (дипломного проекта), также 4 недели составляет сбор материала во время преддипломной практики. 

Темы дипломной работы (дипломного проекта) разрабатываются преподавателями профильной 

предметной (цикловой) комиссии (ПЦК). Темы дипломной работы (дипломного проекта) должны иметь 

практико-ориентированный характер и соответствовать содержанию одного или нескольких профессиональных 

модулей. Темы дипломной работы (дипломного проекта) должны соответствовать современному уровню науки 

и техники. Дипломная работа (дипломный проект) должна продемонстрировать умение студента анализировать 

актуальные научные проблемы, решать конкретные задачи и дать достаточно полное представление об 

усвоении основ изученных предметов. Студенту предоставляется право выбора темы дипломной работы 

(дипломного проекта), в том числе, предложения своей тематики с необходимым обоснованием 

целесообразности ее разработки для практического применения. 

Для разработки дипломной работы (дипломного проекта) необходимо: 

• подготовить примерные темы дипломной работы (дипломного проекта); 

• закрепить за студентами темы дипломной работы (дипломного проекта) и назначить 

руководителей и, по необходимости, консультантов; 

• подготовить задания на дипломную работу (дипломный проект); 

• подготовить места проведения преддипломной практики. 

Руководителями дипломной работы (дипломного проекта) могут быть как преподаватели 

профессионального цикла, так и представители профильных предприятий (организаций) отрасли. Задание на 

дипломную работу (дипломный проект) выдается обучающемуся не позднее, чем за 2 недели до начала 

преддипломной практики. 

Закрепление за студентом темы дипломной работы (дипломного проекта), назначение руководителя и 

консультанта осуществляется приказом по колледжу. Темы дипломной работы (дипломного проекта) 

рассматриваются и утверждаются на заседаниях ПЦК. По утвержденным темам руководители дипломной 

работы (дипломного проекта) разрабатывают задания на дипломную работу (дипломный проект)для каждого 

студента. В отдельных случаях допускается выполнение дипломной работы (дипломного проекта) группой 

студентов. При этом задания выдаются каждому студенту.  

По окончании времени, отведенного на выполнение дипломной работы (дипломного проекта), студент 

должен представить председателю ПЦК для проверки: 

• законченную и оформленную дипломной работы (дипломного проекта); 

• разработанную карту в электронном и (или) печатном виде; 

• наглядные материалы для защиты: плакаты, электронная презентация; 

• отзыв руководителя. 

Выпускная квалификационная работа должна отвечать следующим требованиям: 

• наличие в работе всех структурных элементов: теоретической и практической составляющих; 

• иметь актуальность, практическую значимость и выполняться, по возможности, по предложениям 

(заказам) организаций-работодателей; 

• достаточность и обоснованность использованного библиографического материала. 

Перед защитой дипломной работы (дипломного проекта) направляется на рецензию. 

Основными функциями руководителя дипломной работы (дипломного проекта) являются: 

• разработка индивидуальных заданий на дипломную работу (дипломный проект); 

• консультирование по вопросам содержания и последовательности выполнения дипломной работы 

(дипломного проекта), ее теоретической и практической составляющей; 

• оказание помощи студенту в подборе необходимой литературы; 

• контроль за ходом выполнения дипломной работы (дипломного проекта); 

• оказание помощи в подготовке материалов к защите дипломной работы (дипломного проекта); 

• написание отзыва. 

 

Руководитель дипломной работы (дипломного проекта) подготавливает отзыв, в котором отмечает: 

• актуальность темы; 

• соответствие темы и содержания работы; 

• степень изученности теоретических вопросов; 

• значимость практической части; 

• качество выполнения и оформления дипломной работы (дипломного проекта); 

• самостоятельность выполнения задания; 

• оригинальность решения профессиональных вопросов; 
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• степень освоения современных технологических процессов, общих и профессиональных 

компетенций. 

Руководитель дипломной работы (дипломного проекта) оценивает выполненную работу по четырех 

бальной шкале («отлично, хорошо, удовлетворительно, неудовлетворительно»). В заключение отзыва 

руководитель определяет степень соответствия выпускной работы заявленным требованиям и допускает или не 

допускает ее к защите в ГЭК.  

Завершенная дипломная работа (дипломный проект) обучающегося подлежит обязательному внешнему 

рецензированию, которое проводится с целью обеспечения объективности труда выпускника. 

Выполненные дипломные работы (дипломные проекты) рецензируются специалистами по тематике 

дипломной работы (дипломного проекта) и по направлению подготовки выпускника, работающими в 

отраслевых организациях, государственных органах власти, в сфере профессионального образования, научно 

исследовательских институтах и др. В рецензии содержится краткий анализ дипломной работы (дипломного 

проекта), степень ее соответствия существующим требованиям для выпускных квалификационных работ, 

описаны достоинства и недостатки и т. д. Рецензия должна включать: 

• заключение о соответствии дипломной работы (дипломного проекта) заявленной теме и заданию на 

нее; 

• оценку качества выполнения каждого раздела дипломной работы (дипломного проекта); 

• оценку степени разработки поставленных вопросов и практической значимости работы; 

• общую оценку качества выполнения дипломной работы (дипломного проекта). 

После рецензирования внесение исправлений в работу не допускается. 

Защита дипломной работы (дипломного проекта) проводится на открытом заседании государственной 

экзаменационной комиссии с участием не менее двух третьих ее состава. Защита дипломной работы 

(дипломного проекта) (продолжительность до 30 минут), включая доклад студента с демонстрацией 

презентации, вопросы членов комиссии и ответы студента, зачитывания отзыва руководителя, рецензии на 

дипломную работу (дипломный проект). Может быть предусмотрено выступление дипломной работы 

(дипломного проекта). 

Решения государственной экзаменационной комиссии принимаются на закрытых заседаниях простым 

большинством голосов членов комиссии, участвующих в заседании, при обязательном присутствии 

председателя комиссии или его заместителя. При равном числе голосов голос председательствующего на 

заседании государственной экзаменационной комиссии является решающим. 

Результаты защиты определяются оценками «отлично», «хорошо», «удовлетворительно», 

«неудовлетворительно» и объявляются в тот же день после оформления в установленном порядке протоколов 

заседаний государственных экзаменационных комиссий. 

Для выпускников из числа лиц с инвалидностью и ограниченными возможностями здоровья (лица с 

ОВЗ и инвалиды) ГИА проводится с учетом особенностей психофизического развития, индивидуальных 

возможностей и состояния здоровья. Выпускники, лица с ОВЗ и инвалиды или их родители (законные 

представители) несовершеннолетних выпускников не позднее, чем за 3 месяца до начала ГИА, подают 

письменное заявление о необходимости создания для них специальных условий при проведении ГИА. 

По результатам государственной аттестации выпускник, участвовавший в ГИА, имеет право подать в 

апелляционную комиссию письменное апелляционное заявление о нарушении, по его мнению, установленного 

порядка проведения ГИА и (или) несогласии с ее результатами (апелляция). Апелляция рассматривается на 

заседании апелляционной комиссии. Решение апелляционной комиссии оформляется протоколом. Оно 

доводится до сведения подавшего апелляцию выпускника (под роспись) в течение трех рабочих дней со дня 

заседания апелляционной комиссии. Решение апелляционной комиссии является окончательным и пересмотру 

не подлежит. 

 

4.2. Примерная тематика выпускных квалификационных работ по специальности;  

Темы выпускных квалификационных работ по металлорежущим станкам: 

1. Проекты узлов универсальных станков, гибких производственных модулей и линий.  

2. Проекты узлов специальных и специализированных станков и автоматических линий.  

3. Проекты узлов станков с использованием принципиально новых конструкций узлов и механизмов.  

4. Проекты модернизации станков и другого технологического оборудования для повышения 

производительности, точности, степени автоматизации и т. д.  

5. Проекты манипуляторов и другого вспомогательного технологического оборудования к станкам.  

Темы выпускных квалификационных работ по режущим инструментам:  

6. Проектирование и технология изготовления инструментов для обработки заготовок корпусных 

деталей на автоматических линиях.  

7. Проектирование и технология изготовления инструментов для обработки зубчатых колес различного 

типа (деталей резьбовых соединений, деталей промышленных роботов и других деталей).  
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8. Проектирование инструмента и инструментальной оснастки для группы станков, 

автоматизированным управлением.  

9. Автоматизированное проектирование инструментов различных типов.  

10. Проектирование и технология изготовления инструментов из синтетических сверхтвердых 

материалов.  

11. Проектирование и технология изготовления инструментов, работающих по методу пластического 

деформирования (резьбо- и зубонакатной инструмент, деформирующие протяжки и др.).  

12. Проектирование и технология изготовления протяжного инструмента. 

Темы выпускных квалификационных работ по станкам и инструментам:  

13. Оценка надежности и теплостойкости узлов станка или станка в целом.  

14. Оценка кинематической точности, жесткости, виброустойчивости новых металлорежущих станков 

(или отдельных узлов), многооперационных станков, других станков с ЧПУ, роботов, манипуляторов.  

15. Ввод в эксплуатацию станков.  

16. Использование методов расчета станков по различным критериям работоспособности с помощью 

компьютерных технологий.  

17. Использование баз данных по различным узлам станков для САПР.  

18. Применение принципиально новых механизмов с целью использования их в станках.  

19. Использование систем технического диагностирования.  

20. Исследование взаимодействия станков и роботов.  

21. Применение новых высокопроизводительных режущих и вспомогательных инструментов.  

22. Исследование работоспособности режущего инструмента, упрочненного различными способами и 

методами (например, лазером, электроискровым легированием, использованием износостойких покрытий и т. 

п.).  

23. Исследование возможности разрезки листового материала из стали с помощью лазера.  

24. Исследование геометрических и конструктивных параметров прямозубого дискового долбяка с 

целью повышения его периода стойкости.  

25. Исследование возможности повышения эффективности токарной обработки заготовок из 

конструкционных сталей с помощью лазера.  

26. Исследование влияния неравномерности окружного шага зубьев, цилиндрической развертки на ее 

стойкость и качество развертываемого отверстия. 

Темы выпускных квалификационных работ с применением САПР систем:  

27. Компьютерно-интегрированная подготовка технологии изготовления детали "Наименование" в 

среде NX. 

28. Моделирование и обработка детали "Наименование" с применением CAD/CAM систем. 

29. Применение САПР систем при подготовке производства в машиностроении. 

Темы выпускных квалификационных работ по техническому оснащению:  

30. Расчет средств технологического оснащения для изготовления детали "Наименование". 

31. Проектирование станочного приспособления для изготовления детали "Наименование". 

Темы выпускных квалификационных работ по разработке ТП:  

32. Разработка технологического процесса для детали "Наименование" 

33. Разработка технологии выполнения сборочного процесса узла "Наименование". 

34. Способы снижения себестоимости изготовления детали "Наименование". 

Темы выпускных квалификационных работ по проектированию участка:  

35. Проект участка на базе станков с ЧПУ по изготовлению детали "Наименование". 

Темы выпускных квалификационных работ по изготовлению:  

36. Изготовление детали "Наименование". (предоставить на защиту деталь) 

Темы выпускных квалификационных работ научно-исследовательские:  

37. Применение современных материалов в машиностроении. 

 

4.3. Структура и содержание выпускной квалификационной работы; 

Подбор и изучение научно-технической, технологической, учебной литературы, результатов отчетов с 

производственной практики позволят обучающимся составить план дипломной работы (дипломного проекта), 

т.е. конкретизировать её общее содержание по главам и параграфам, поставить цель и задачи работы, 

спроектировать ожидаемые результаты. 

Структурные элементы дипломной работы (дипломного проекта) рекомендуется располагать в 

следующей последовательности: 

- титульный лист; 

- содержание (оглавление); 

- введение; 
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- текст работы, ее основное содержание по главам; 

- опытно-экспериментальную часть; 

- графическая часть; 

- заключение; 

- список использованных источников информации; 

- приложения. 

Титульный лист является первой страницей дипломной работы (дипломного проекта). На титульном листе 

приводятся следующие сведения: полное наименование учебного заведения; наименование ПЦК, в которой 

выполнялась работа, наименование вида работы и темы; данные о студенте и руководителе, консультанте 

дипломной работы (дипломного проекта); сведения о допуске дипломной работы (дипломного проекта) к 

защите, год и место выполнения работы. 

В содержании приводятся названия и номера глав и параграфов, указываются страницы, на которых они 

размещаются (приложение 3). 

Введение имеет значение вступления к представленной работе. В нём в краткой форме излагается 

актуальность темы дипломной работы (дипломного проекта), цель и задачи работы, использованные методы 

исследования. Введение целесообразно разрабатывать уже на начальном этапе выполнения работы. Объем 

введения - не более 2 страниц. Его рекомендуется тщательно проработать после завершения написания работы. 

Теоретическая составляющая дипломной работы (дипломного проекта) состоит из 1-2 глав по 2-3 

параграфа. Она должна служить обоснованием экспериментальной части работы. В первой главе студент 

проводит анализ теоретической – научной основы вопроса, во второй главе – приводится характеристика 

рассматриваемых деталей, узлов, инструментов и оборудования, результаты работы по сбору информации. 

Разработка дипломной работы (дипломного проекта) включает выбор технолгического процесса и его 

параметров, оформление технологической документации, анализ и оценку используемых и перспективных 

решений, близких к рассматриваемой задаче по назначению и содержанию. Проводимый анализ должен 

сопровождаться выводами, которые помогут в дальнейшем при вводе в производство результатов дипломной 

работы (дипломного проекта). 

Третья глава описывает производственно-экономическую часть работы. Проводится расчет норм времени, 

определение доли затрат на основные и вспомогательные операции, расчет необходимого количества 

материальных запасов, потери в рамках концепции «бережливого производства», а также решение 

дополнительных задач, поставленных руководителем дипломной работы (дипломного проекта).   

В приложениях к дипломной работе (дипломному проекту) должны быть предоставлены графические 

материалы в виде карт наладки, схем сборки, маршрутных листов и т.д. 

После каждой главы студен должен представить выводы по итогам исследования и наработки материала. 

Заключение должно содержать краткие выводы по результатам разработки дипломной работы 

(дипломного проекта), оценку полноты решения поставленной цели и задач. Выводы по результатам работы 

должны быть написаны лаконично и четко, без лишних пояснений и повторений того, что изложено в тексте 

работы. Объем заключения - не более 2 страниц. 

Список источников информации должен содержать названия использованных учебников и учебных 

пособий, журналов и статей, документов из Internet, производственных отчетов, нормативных документов, 

использованных при выполнении работы. Список источников информации оформляется в соответствии с 

Системой стандартов по информации, библиотечному и издательскому делу ГОСТ Р 7.0.100–2018, введенного 

Федеральным агентством по техническому регулированию и метрологии приказом № 1050 от 3 декабря 2018 

года.  

В раздел «Приложение» целесообразно включать схемы и чертежи, таблицы, фотографии, занимающие 

объемов более 1 страницы текста работы, а также информацию на электронных носителях (электронные карты). 

Общий объем дипломной работы (дипломного проекта) должна содержать 50 – 60 страниц, без учета 

приложения. 

Оформление текста дипломной работы (дипломного проекта) производится с учетом требований 

методических рекомендаций по написанию и оформлению дипломной работы (дипломного проекта), 

разработанных образовательной организацией. 

 

4.4. Порядок оценки результатов выпускной квалификационной работы. 

 

Не позднее, чем за 3 рабочих дня до назначенной даты защиты дипломной работы (дипломного 

проекта) председателем выпускающей предметной (цикловой) комиссии организуется предварительная защита 

выпускных квалификационных работ в рамках работы комиссии с целью рассмотрения вопроса о готовности 

выпускников к защите работы. Количество и состав членов, участвующих в заседании, определяется ее 

председателем. 

В комиссию выпускник предоставляет: 
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− текстовую часть дипломной работы (дипломного проекта) на бумажном носителе; 

− чертежи, схемы, таблицы на электронном или бумажном носителе; 

− задание на выпускную квалификационную работу;  

− устный доклад защиты дипломной работы (дипломного проекта) продолжительностью не более 15 

минут; 

− электронную презентацию к докладу;  

На предварительной защите дипломной работы (дипломного проекта) комиссия определяет: 

− соответствие содержания дипломной работы (дипломного проекта) заявленной теме, 

индивидуальному заданию; 

− качество, содержание и оформление текстовой части дипломной работы (дипломного проекта) и 

презентации, дает рекомендации по содержанию представленных материалов;  

− степень готовности к защите, выполненной дипломной работы (дипломного проекта). 

После прохождения предварительной защиты допускается внесение изменений в выпускную 

квалификационную работу. Комиссия выносит решение о допуске обучающегося к процедуре защиты 

дипломной работы (дипломного проекта). Отметка о допуске проставляется на титульном листе дипломной 

работы (дипломного проекта). 

Завершенная выпускная квалификационная работа обучающегося подлежит обязательному внешнему 

рецензированию. 

Рецензентом проводится анализ, представленной на рецензирование дипломной работы (дипломного 

проекта) и включает: 

− описание достоинств и недостатков дипломной работы (дипломного проекта); 

− оценку профессионального уровня подготовки выпускника; 

− рекомендуемую оценку за дипломную работу (дипломный проект)- «отлично», «хорошо», 

«удовлетворительно», «неудовлетворительно»; 

− мнение о возможности присвоения выпускнику соответствующей квалификации. 

С содержанием рецензии обучающийся должен быть ознакомлен не позднее чем за день до защиты 

дипломной работы (дипломного проекта). После получения рецензии внесение изменений обучающимся в 

выпускную квалификационную работу не допускается. Отрицательная рецензия не лишает обучающегося права 

на защиту дипломной работы (дипломного проекта). 

Собранные председателем выпускающей предметной (цикловой) комиссии документы представляется 

в Государственную экзаменационную комиссию.  
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Критерии оценки дипломной работы (дипломного проекта) 

 

критерии 

Показатели  

Оценки « 2 - 5» 

«неуд.» «удовлетворит.» «хорошо» «отлично» 

А
к

т
у

а
л

ь
н

о
ст

ь
 

Актуальность 

исследования автором 

не обосновывается. 

Неясны цели и задачи 

работы (либо они есть, 

но абсолютно не 

согласуются с 

содержанием) 

Актуальность 

сформулирована, в 

самых общих чертах – 

проблема не выявлена 

и, что самое главное, 

не аргументирована 

(не обоснована со 

ссылками на 

источники). Не четко 

сформулированы 

цель, задачи, предмет, 

объект исследования, 

методы, 

используемые в 

работе  

Автор обосновывает 

актуальность направления 

исследования в целом, а 

не собственной темы. 

Сформулированы цель, 

задачи, предмет, объект 

исследования. Тема 

работы сформулирована 

более или менее точно (то 

есть отражает основные 

аспекты изучаемой темы).  

Актуальность проблемы 

исследования обоснована 

анализом состояния 

действительности. 

Сформулированы цель, 

задачи, предмет, объект 

исследования, методы, 

используемые в работе.  

Л
о

г
и

к
а

 р
а

б
о
т
ы

 

Содержание и тема 

работы плохо 

согласуются между 

собой.  

 

Содержание и тема 

работы не всегда 

согласуются между 

собой.  Некоторые 

части работы не 

связаны с целью и 

задачами работы 

Содержание, как целой 

работы, так и ее частей 

связано с темой работы, 

имеются небольшие 

отклонения. Логика 

изложения, в общем и 

целом, присутствует – 

одно положение вытекает 

из другого.  

 

Содержание, как целой 

работы, так и ее частей 

связано с темой работы. 

Тема сформулирована 

конкретно, отражает 

направленность работы. 

В каждой части (главе, 

параграфе) присутствует 

обоснование, почему эта 

часть рассматривается в 

рамках данной темы 

С
р

о
к

и
 

Работа сдана с 

опозданием (более 3-х 

дней задержки) 

Работа сдана с 

опозданием (более 2-х 

дней задержки).  

Работа сдана в срок (либо 

с опозданием в 1 день) 

Работа сдана с 

соблюдением всех сроков 

С
а

м
о

ст
о

я
т
ел

ь
н

о
ст

ь
 в

 р
а

б
о
т
е
 Большая часть работы 

списана из одного 

источника, либо 

заимствована из сети 

Интернет. Авторский 

текст почти 

отсутствует.  

Автор недостаточно 

хорошо 

ориентируется в 

тематике, путается в 

изложении 

содержания. 

Слишком большие 

отрывки (более двух 

абзацев) переписаны 

из источников. 

Автор работы делает 

выводы. Автор не всегда 

обоснованно и конкретно 

выражает свое мнение по 

поводу основных 

аспектов содержания 

работы. 

 

Автор работы делает 

самостоятельные выводы. 

Автор четко, обоснованно 

и конкретно выражает 

свое мнение по поводу 

основных аспектов 

содержания работы, 

свободно ориентируется в 

терминологии, 

используемой в 

дипломной работы 

(дипломного проекта) 

П
р

а
к

т
и

ч
ес

к
а

я
  

(п
р

о
ф

ес
си

о
н

а
л

ь
н

а
я

) 

зн
а

ч
и

м
о

ст
ь

 

Результаты 

исследовательской 

деятельности не имеют 

практической 

значимости 

Явная практическая 

значимость 

результатов  

исследовательской 

деятельности не 

прослеживается 

Результаты 

исследовательской 

деятельности могут быть 

частично использованы в 

практической 

деятельности и области 

применения. 

Компетенции 

сформированы не 

полностью. 

Результаты 

исследовательской 

деятельности могут быть 

использованы в 

практической 

деятельности и области 

применения, что 

подтверждает 

сформированность 

компетенций 
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О
ф

о
р

м
л

ен
и

е
 

р
а

б
о

т
ы

 

Много нарушений 

правил оформления и 

низкая культура 

ссылок.  

Представленная 

дипломная работа 

(дипломный проект) 

имеет отклонения и 

не во всем 

соответствует 

предъявляемым 

требованиям 

Есть некоторые недочеты 

в оформлении работы, в 

оформлении ссылок. 

Соблюдены все правила 

оформления работы.  

 

Л
и

т
е
р

а
т
у

р
а

 

Автор совсем не 

ориентируется в 

тематике, не может 

назвать и кратко 

изложить содержание 

используемых книг. 

Изучено менее 3 

источников 

 

Изучено менее 10 

источников. Автор 

слабо ориентируется в 

тематике, путается в 

содержании 

используемых книг. 

 

Изучено от 10 до 20 

источников. Автор 

ориентируется в 

тематике, может 

перечислить и кратко 

изложить содержание 

используемых книг 

 

Количество источников 

20 и более. Все они 

использованы в работе.  

Студент легко 

ориентируется в 

тематике, может 

перечислить и кратко 

изложить содержание 

используемых книг 

З
а

щ
и

т
а

 р
а

б
о

т
ы

 

Автор совсем не 

ориентируется в 

терминологии работы.  

 

Автор, в целом, 

владеет содержанием 

работы, но при этом 

затрудняется в 

ответах на вопросы 

членов ГАК. 

Допускает неточности 

и ошибки при 

толковании основных 

положений и 

результатов работы, 

не имеет собственной 

точки зрения на 

проблему 

исследования. 

Защита, по мнению 

членов комиссии, 

прошла сбивчиво, 

неуверенно и нечетко.  

Автор достаточно 

уверенно владеет 

содержанием работы, в 

основном, отвечает на 

поставленные вопросы, 

но допускает 

незначительные 

неточности при ответах. 

Использует наглядный 

материал. Защита 

прошла, по мнению 

комиссии, хорошо 

(оценивается логика 

изложения, уместность 

использования 

наглядности, владение 

терминологией и др.).  

Автор уверенно владеет 

содержанием работы, 

показывает свою точку 

зрения, опираясь на 

соответствующие 

теоретические 

положения, грамотно и 

содержательно отвечает 

на поставленные 

вопросы. Использует 

наглядный материал: 

презентации, схемы, 

таблицы и др. Защита 

прошла успешно с точки 

зрения комиссии 

(оценивается логика 

изложения, уместность 

использования 

наглядности, владение 

терминологией и др.).  
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О
ц

е
н

к
а

 р
а

б
о

т
ы

 
Оценка «2» ставится, 

если студент 

обнаруживает 

непонимание 

содержательных основ 

исследования и 

неумение применять 

полученные знания на 

практике, защиту 

строит не связно, 

допускает 

существенные ошибки, 

в теоретическом 

обосновании, которые 

не может исправить 

даже с помощью 

членов комиссии, 

практическая часть 

дипломной работы 

(дипломного проекта) 

не выполнена. 

Выпускник 

продемонстрировал 

освоенные ОК и ПК 

менее 70% 

Оценка «3» ставится, 

если студент на 

низком уровне 

владеет 

методологическим 

аппаратом 

исследования, 

допускает неточности 

при формулировке 

теоретических 

положений 

дипломной работы 

(дипломного 

проекта), материал 

излагается не связно, 

практическая часть 

дипломной работы 

(дипломного проекта) 

выполнена 

некачественно. 

Выпускник  

продемонстрировал 

освоенные ОК и ПК 

на 70-79% 

Оценка «4» ставится, если 

студент на достаточно 

высоком уровне овладел 

методологическим 

аппаратом исследования, 

осуществляет 

содержательный анализ 

теоретических 

источников, но допускает 

отдельные неточности в 

теоретическом 

обосновании или 

допущены отступления в 

практической части от 

законов композиционного 

решения. Выпускник 

продемонстрировал 

освоенные ОК и ПК на 

80-89% 

 

Оценка «5» ставится, 

если студент на высоком 

уровне владеет 

методологическим 

аппаратом исследования, 

осуществляет 

сравнительно-

сопоставительный анализ 

разных теоретических 

подходов, практическая 

часть дипломной работы 

(дипломного проекта) 

выполнена качественно и 

на высоком 

уровне.  Выпускник  

продемонстрировал 

освоенные ОК и ПК на 

90-100% 

 


